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! é E TM ZAWORY DLA WYMAGAJACYCH

Process Valves Sp. =z o.0.

O FIRMIE

Spotka GTM Process Valves powstata w 2010 roku, specjalizuje sie w produkcji oraz
dystrybucji armatury przemystowej. Siedziba firmy znajduje sie w Poznaniu, magazyn oraz
produkcjaw Warszowicach w woj. slaskim.

Przewazajaca czesc naszej produkcji to armatura wykonana ze staliwa weglowego oraz staliwa
kwasoodpornego, wg norm EN oraz ANSI. Produkowang przez nas armature sprzedajemy pod
dwiema naszymi markami-SW oraz GTM. Asortyment firmy jest stale poszerzany, wprowadzane sg

nowe wykonania materiatowe orazrozwigzaniatechniczne.

Aby moc szybko reagowac¢ na potrzeby swoich klientow Spdtka utrzymuje duze stany
magazynowe armatury w standardowych wykonaniach materiatowych, na magazynie znajdujg sie
przede wszystkim: zawory grzybkowe, zasuwy klinowe, zasuwy nozowe, przepustnice, zawory
zwrotne, kotnierze i ksztattkirurociagowe.

Poza wtasnym asortymentem firma jest rdwniez dystrybutorem armatury przemystowej
wytwarzanej przez innych producentdw. Dzieki tej wspotpracy jestesmy w stanie znalez¢ zawsze
najlepsze rozwigzanie dlanaszych klientow.

Naszym kapitatem jest wykwalifikowana kadra. Zatrudnione u nas osoby posiadajg bogate,
minimum kilkunastoletnie doswiadczenie w branzy armatury przemystowej. Nasi pracownicy
chetnie odpowiedza nawszystkie Panstwa pytania.

Oferowana przez nas armatura to ,,Zawory dla Wymagajacych” - dla klientow wymagajacych
najwyzszejjakosci, korzystnejceny oraz krdtkiego terminu realizacji.
Dzieki wspdtpracy z GTM Process Valves Sp. z o0.0. zyskujecie Panstwo kompetentnego i

niezawodnego Partneraw sektorze armatury przemystowe].

Zapraszamy do wspotpracy!

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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SPIS TRESCI
ARMATURA WG EN:
ZaSUWA KLINOWA PINLGO FAh....neeiiieii ittt et et e et et e et e e st e e et e ee s e s e eeeeeaaeanaannaeaneen 1
Zasuwa KLINOWA PN LO-PN 25 F o .iuiiiiiiiiiiieiee i ettt et e et e et e et e et e e ea e e ea e e eaeeeaaeeeaaneraneeanseannsennnnennnneen 3
Zasuwa klinowa PN40-PN63-PNL1OO-PNLO0 F7/F8....uuiiiiieiieeieeeeeeeeee e e eeee e e e eeee e e et e s e enae e e een e e e ennans 5
Zasuwa klinowa wysokocisnieniowa PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F8.....ccuveiuiiiiniiiiceeeneeen. 7
Zawor grzybkowy mieszKowy PNL6-PN25-PNAD Fl.......ccuuiiiiiiiiiieiiie et e eeeee s eeeee e e eee e e eenn e e e eenn s 9
Zawor grzybkowy PN16-PN25-PN4Q-PN63-PNLOO FL/F2....ciiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeiee e e e e e eeeesasee s e e e e eeanse e 11
Zawor grzybkowy Katowy PNLO-PN25-PN4QD F32....cuuuciiiiieieieiiaaeeeeeeeieeuas e s e eeeeeenaaeseeeeseensnaeeessennnnnns 13
Zawor grzybkowy wysokocisnieniowy PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F8.....cc.ccovviveeeeeeineeeeeenn. 15
Zawor zwrotny klapowy PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160 FL/F2...ccciuiiieiiieeeeiie e e eeeeieeeees 17
Zawor zwrotny grzybkowy PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160 F1/F2...ciuueuiiieiiieeeeeeeeeeeeiceeeeeniae 19
Zawaor zwrotny wysokocisnieniowy PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F2/F8/F9.....cccuueeevnieeinnaannnn. 21
Filtr siatkowy typu ,,Y” PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160 F1/F2..cceuuiiiiiieieiieeeie e eeeeee e e 23
ARMATURA WG ANSI:
Zasuwa KLINOWa ANST CLASS 150, ittt et e e st et et s e e s s s e e e s eaa s e e e e e s ena s eansenseanennns 25
Zasuwa klinowa ANSI CLASS 150-300-600-900-1500-2500.....ccucietuiimiuiieinareinaeernaeeenaresnseenseeneeenns 27
Zasuwa klinowa wysokocisnieniowa ASME 600-900-1500-2500.......ccccuueeemmuuieeerinereernaeeecaneeeernnaaaees 29
Zawor grzybkowy ANST 150-300-600-900-1500......cccuuiiimiiiiie i eeeie e et ieeeteeeeeeee e e et eeeaneeenseranaeennnns 31
Zawor grzybkowy katowy ANST 150-300-600-900-1500....ccc.uuieeieeeeiennaaeeeeeeieniaa s e e eeeiennaeeeeeeeeeennns 33
Zawor wysokocisnieniowy ANST 600-900-1500-2500......ccuciimiuuieieiinieeeeeiieeeeeaeeeeeeneeeeraeeeeeaneeeeranans 35
Zawor zwrotny klapowy ANST 150-300-600-900-1500-2500.......cccctruieeeirmeeeeienneeeernneeeereneeeeenneeeeenns 37
Zawor zwrotny grzybkowy ANST 150-300-600-900-1500.......cciuiiiirieeniaeeaeeereeenaaeeeeerenenaaeeeeeeeeennnanns 39
Zawor zwrotny klapowy wysokocisnieniowy ANSI 600-900-1500-2500........ccccemueerernueeeeeeneeeeenneaenen. 41
Filtr siatkowy typu ,,Y” ANSI 150-300-600-900-1500-2500....ccccittuiiiuiieenieinieineeeeeeeneeeeeeenneennaes 43
LA a = L L= 00T 1= =L = 45
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.0.

ZASUWA KLINOWA
PN16 F4

-wykonanie standardowe-

Opis KORPUS OWALNY
POKRYWA PRZYKRECANA
TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE
KLIN ELASTYCZNY
Projektowanie EN 12516-2
Zabudowa EN 558-1
&
Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE 5
Badania EN 12266-1 =
P/T Rating EN 1092
Znakowanie EN 19
CE-PED
Certyfikaty EN 10204-3.1
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.7365 1.4552 1.4581
2  Pokrywa 1.0619 1.7365 1.4552 1.4581
3 Siedzisko X20Cr13 X20Crl13 + HF X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
4 Powierzchnia u. klina X20Cr13 X20Cr13 + HF X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
5 Wrzeciono X20Cr13 X20Cr13 X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
6  Gniazdo pokrywy X20Cr13 X20Cr13 X6CrNiTi18-10 X5CrNiM017-12-2
7 toizysko _Stal-
8 Kotnierz dtawika 1.0460 X5CrNiMo17-12-2 X6CrNiTil8-10 X5CrNiMo017-12-2
9  Tulejajarzma MS58 MS58 MS58 MS58
10 Nakretka jarzma 1.0460 1.0460 X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo017-12-2
11  Kotko reczne (*) -Stal-
12  Nakretka katka 1.0460 1.0460 X6CrNiTi18-10 A2-70
13  Sruba CK35 21CrMoV57 A2-70 A2-70
14  Nakretka C35 24CrMo5 A2-70 A2-70
15 Sruba CK35 24CrMo5 A2-70 A2-70
16 Nakretka C35 24CrMo5 A2-70 A2-70
17  Korek sruby oczkowej CK35 24CrMo5 A2-70
18  Uszczelka -S.S. + grafit-
19 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-

20 Smarowniczka

(*) Przektadnia rekomendowana od srednicy DN500.

-Stal-

Wszystkie dane majg charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl
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PN16 F4

Process Valves Sp. z o.0.

TYP SW122 ZASUWA KLINOWA PN16 - Dtugosc zabudowy F4

DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900
L RF 140 150 170 180 190 200 210 230 250 270 290 310 350 390 430 470 510
D 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580 715 840 910 1025 1125
\ 160 160 180 180 200 220 220 250 300 350 400 450 450 450 500 600 600
H 260 350 420 500 520 610 700 900 1050 1200 1400 1580 1900 2300 2600 3200 4400
H1 315 415 495 580 620 720 840 1100 1300 1540 1750 1980 2450 3000 3500 4100 5500

-wykonanie na zapytanie-
KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKLADNIA
KOtO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
BY PASS
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.o. PN1 6'PN25 F5

-wykonanie standardowe-
Opis KORPUS OKRAGLY

POKRYWA PRZYKRECANA
TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE
KLIN ELASTYCZNY
Projektowanie EN 12516-2 :
6
Zabudowa EN 558-1 KOENIERZOWA 2 ~
9
EN 12982 DO WSPAWANIA 5 g
1 '
Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE 112 =
EN 12627 DO WSPAWANIA 2
1
Badania EN 12266-1
P/T Rating EN 1092
g e ——— S ' | S
Znakowanie EN19
CE-PED 7 w
Certyfikaty EN 10204-3.1 ] ﬁ
PRZEKLADNIA REKOMENDOWANA DLA DN/PN
[ DN [ 500 [ 400 | 300 [ 200 [ 200 | 150 |
[ pn [ 16| 25 | 40 | 63 | 100 | 160 |
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.7365 1.4552 1.4581
2  Pokrywa 1.0619 1.7365 1.4552 1.4581
3 Klin 1.0619 + X20Cr13 1.7365 + HF X6CrNiTi18-10 X5CrNiM017-12-2
4  Wrzeciono X20Cr13 X20Crl3 X6CrNiTil8-10 X5CrNiMo17-12-2
5 Kotnierz dtawika 1.0460 X5CrNiMol17-12-2 X6CrNiTil8-10 X5CrNiMol17-12-2
6 Tulejajarzma MS58 MS58 MS58 MS58
7 Nakretka jarzma 1.0460 1.0460 X6CrNiTil8-10 X5CrNiMol17-12-2
8  Kotko reczne -Stal-
9 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-

10 Sruba CK35 21CrMoV57 A2-70 A2-70

11 Nakretka C35 24CrMo5 A2-70 A2-70

12  Sruba CK35 24CrMo5 A2-70 A2-70

13  Nakretka C35 24CrMo5 A2-70 A2-70

14  Korek sruby oczkowej CK35 24CrMo5 A2-70 A2-70

15 Uszczelka -S.S. + grafit-

16 Smarowniczka -Miedz-

17 Nakretka kdtka 1.0460 1.0460 X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z o.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.0.

TYP SW054 ZASUWA KLINOWA PN16 - Dtugosc¢ zabudowy F5

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
L RF/BW 250 270 280 300 325 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600
D 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580 640 715 840 910 1025 1125 1255 1485 1685
\ 200 200 225 250 280 300 400 500 500 600 600 600 600 600 1000 1200 1200 1200 1400 1400
H 400 420 500 520 610 620 780 1050 1200 1400 1580 1750 1900 2300 2600 3200 4400 4700 5200 6200
H1 470 495 580 620 720 760 980 1300 1540 1750 1980 2200 2450 3000 3500 4100 5500 5900 6600 7900

TYP SW055 ZASUWA KLINOWA PN25 - Dtugos¢ zabudowy F5

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
L RF/BW 250 270 280 300 325 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000 1100 - - -
D 165 185 200 235 270 300 360 425 485 555 620 670 730 845 960 1085 1185 = = =
\ 200 200 225 250 280 300 400 500 500 600 600 600 600 600 1000 1200 1200 - - -
H 400 430 500 520 610 700 900 1050 1200 1400 1580 1750 1900 2300 2600 3200 4400 = = =
H1 470 495 580 620 720 840 1100 1300 1540 1750 1980 2200 2450 3000 3500 4100 5500 - - -

-wykonanie na zapytanie-

KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKLADNIA

KOtO tANCUCHOWE

NAPED PNEUMATYCZNY

NAPED HYDRAULICZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE

SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE

OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
KOREK SPUSTOWY

BY PASS

KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.o. PN40-PN63-PN100-PN160 F7/F8

-wykonanie standardowe-
Opis KORPUS OKRAGLY

POKRYWA PRZYKRECANA
TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE
KLIN ELASTYCZNY
- - 8
Projektowanie EN 12516-2 7
6
5
Zabudowa EN 558-1 . =
L
EN 12982 2 o)
1 '
10 i
Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE 15 ‘
4
EN 126227 3
1
Badania EN 12266-1
P/T Rating EN 1092
) +— -+ -0 L
Znakowanie EN 19
/. f
CE-PED bt Tz%/
Certyfikaty EN 10204-3.1 L
PRZEKEADNIA REKOMENDOWANA DLA DN/PN
[ DN [ 500 [ 400 | 300 [ 200 [ 200 | 150 |
[ pn [ 16| 25 | 40 | 63 | 100 | 160 |
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.7365 1.4552 1.4581
2  Pokrywa 1.0619 1.7365 1.4552 1.4581
3 Klin 1.0619 + X20Cr13 1.7365 + HF X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
4  Wrzeciono X20Cr13 X20Crl13 X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
5 Kotnierz dtawika 1.0460 X5CrNiMo17-12-2 X6CrNiTi18-10 X5CrNiMo17-12-2
6 Tulejajarzma MS58 MS58 MS58 MS58
7  Nakretka jarzma 1.0460 1.0460 X6CrNiTi18-10 X5CrNiMol17-12-2
8  Kotko reczne -Stal-
9 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-

10 Sruba CK35 21CrMoV57 A2-70 A2-70

11 Nakretka C35 24CrMo5 A2-70 A2-70

12  Sruba CK35 24CrMo5 A2-70 A2-70

13 Nakretka C35 24CrMo5 A2-70 A2-70

14  Korek sruby oczkowej CK35 24CrMo5 A2-70 A2-70

15 Uszczelka -S.S. + grafit-

16 Smarowniczka -Miedz-

17  Nakretka kotka 1.0460 1.0460 X6CrNiTil8-10 X5CrNiMo17-12-2
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z o0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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PN40-PN63-PN100-PN160 F7/F8

Process Valves Sp. z o.0.

TYP SW184 ZASUWA KLINOWA PN4O - Dtugos¢ zabudowy F7

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900
L RF/BW 250 290 310 350 400 450 550 650 750 850 950 1050 1150 1350 1550 1750 1950
D 165 185 200 235 270 300 375 450 515 580 660 685 755 890 995 1140 1250
\' 200 200 225 250 300 400 500 500 600 700 700 800 1000 1200 1200 1400 1400
H 400 430 500 520 610 700 900 1050 1200 400 1580 1750 1900 2300 2600 3200 4400
H1 470 495 580 620 720 840 1100 1300 1540 1750 1980 2200 2450 3000 3500 4100 5500

TYP SW185 ZASUWA KLINOWA PN63 - Dtugosé zabudowy F7

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600
L RF/BW 250 290 310 350 400 450 550 650 750 850 950 1150 1350
D 180 205 215 250 295 345 415 470 530 600 670 800 930

\' 200 250 250 400 400 500 600 700 700 800 1000 1000 1200
H 450 500 540 670 685 810 970 1155 1330 1500 1680 2100 2400
H1 500 570 620 780 810 980 1180 1420 1660 1880 2100 2650 3100

TYP SW186 ZASUWA KLINOWA PN100O - Dtugosc zabudowy F7

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600
L RF/BW 250 290 310 350 400 450 550 650 750 850 950 1150 1350
D 195 220 230 265 315 355 430 505 585 655 715 870 990
\' 200 250 250 400 400 500 600 700 700 800 1000 1000 1200
H 450 500 540 670 685 810 970 1155 1330 1500 1680 2100 2400
H1 500 570 620 780 810 980 180 1420 1660 1880 2100 2650 3100

TYP SW187 ZASUWA KLINOWA PN160 - Dtugosc zabudowy F8

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 300 360 390 450 525 600 750 900 1050 1200 1350
D 195 220 230 265 315 355 430 505 585 655 715

\' 200 250 250 400 400 500 600 700 700 800 1000
H 450 500 540 670 685 810 970 1155 1330 1500 1680
H1 500 570 620 780 810 980 1180 1420 1660 1880 2100

-wykonanie na zapytanie-
KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKLADNIA
KOtO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
BY PASS
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.0.

ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA|
PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F8

-wykonanie standardowe-

Opis

Projektowanie

Zabudowa

Przytacze

Badania

P/T Rating

Znakowanie

Certyfikaty

NV 00 NOoUPON

NNNNNNKRRHEHRHERRKRRRH
R ONHOO®ONOOHMWRENR O

NAZWA CZESCI

Korpus

Pokrywa

Siedzisko
Powierzchnia u. klina
Wrzeciono

Gniazdo pokrywy
Dtawik

Kotnierz dtawika
Tuleja jarzma
Nakretka jarzma
Katko reczne
Nakretka kotka
Sruba

Nakretka

Kotnierz podtrzymujacy
Pierscien ustalajacy
Pierscien dystansowy
Uszczelka

Dtawnica
Smarowniczka
Nasada koztowa
Pierscien segmentowy
Sruba

Nakretka

Sruba

KORPUS OKRAGtY

TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE

ZINTEGR. USZCZEL. ZWROTNE

KLIN ELASTYCZNY

EN 12516-2

EN 558-1
EN 12982

EN 1092-1 KOENIERZOWE

EN 12266-1

EN 1092

EN 19
CE - PED

EN 10204-3.1

1.0619
1.0619
1.0160 + HF
1.0619 + HF
X20Cr13

X20Cr13
1.0460

1.0460

CK35
C35
1.0160
X20Cr13
X20Cr13

1.0619
X20Cr13
CK35
C35

POKRYWA SAMOUSZCZELNIAJACA 12 v
1
9
10 E;
20 ] ~§
21 NiZ
13
14
8
7 &
19 &
15 >
23 g
22
2
24
16
17
18
6 L
5
4
3
1
PRZEKEADNIA REKOMENDOWANA DLA DN/PN
[ DN [200] 150 ] 150 [ 125 [ 100 |
| PN | 100 ] 160 250 | 320 | 420 |
MATERIAL
1.5419 1.7357 1.7379 1.4581
1.5419 1.7357 1.7379 1.4581
1.0160 + HF 1.0460 + HF 1.0160 + HF 1.4401 + HF
1.5419 + HF 1.7357 + HF 1.7380 + HF 1.4581+ HF
X20Cr13 X20Cr13 X20Crl13 1.4401
-Stellit-
X20Cr13 X20Cr13 X20Crl13 1.4401
1.4401 1.4401 1.4401 1.4401
-GGG50-
1.0460 1.0460 1.0460 1.4401
-Stal-
-1.0460-
21CrMoV57 21CrMoV57 21CrMoV57 A2-70
24CrMo5 24CrMo5 24CrMo5 A2-70
1.0160 1.0460 1.0160 1.4401
X20Cr13 X20Cr13 X20Cr13 1.4401
X20Cr13 X20Cr13 X20Cr13 1.4401
-S.S. + grafit-
-Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-
-Stal-
1.5419 1.7357 1.7380 1.4581
X20Cr13 X20Cr13 X20Crl13 1.4401
21CrMoV57 21CrMoV57 21CrMoV57 A2-70
24CrMo5 24CrMo5 24CrMo5 A2-70
21CrMoV57 21CrMoV57 21CrMoV57 A2-70

CK35

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.0.

ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA|
PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F8

TYP ZKW100 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA PN10O - Dtugos¢ zabudowy F8

DN 50 65 80 100
L BW 300 360 390 450
\Y 200 200 250 300
H 500 590 590 600
H1 560 670 700 720

125
525
400
860
1010

150 200 250 300 350 400 500 600
600 750 900 1050 1200 1350 1650 -
400 500 G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. =
860 1000 1330 1480 - - - -
1040 1240 1610 1820 = = = =

TYP ZKW160 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA PN160 - Dtugosc¢ zabudowy F8

DN 50 65 80 100
L BW 300 360 390 450
Vv 200 200 250 300
H 500 590 590 600
H1 560 670 700 720

125
525
400
860
1010

150 200 250 300 350 400 500 600
600 750 900 1050 1200 1350 1650 -
400 500 G.0. G.0. G.0. G.O. G.0. =
860 1000 1330 1480 - - - -
1040 1240 1610 1820 = = = =

TYP ZKW250 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA PN250 - Dtugosé zabudowy F8

DN 50 65 80 100
L BW 300 360 390 450
\ 200 200 250 300
H 500 590 590 600
H1 560 670 700 720

125
525
400
860
1010

150 200 250 300 350 400 500 600
600 750 900 1050 1200 1350 1650 -
400 500 G.O. G.O. G.O. G.O. G.O. =
860 1000 1330 1480 - - - -
1040 1240 1610 1820 = = = =

TYP ZKW320 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA PN320 - Dtugos¢ zabudowy F8

DN 50 65 80 100
L BW 300 360 390 450
Vv 200 200 250 300
H 500 590 590 600
H1 560 670 700 720

125
525
400
860
1010

150 200 250 300 350 400 500 600
600 750 900 1050 1200 1350 1650 -
400 500 G.0. G.O. G.O. G.O. G.0. =
860 1000 1330 1480 - - - -
1040 1240 1610 1820 = = = =

TYP ZKW420 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA PN420 - Dtugosé zabudowy F8

DN 50 65 80 100
L BW 300 360 390 450
Vv 200 200 250 300
H 500 590 590 600
H1 560 670 700 720

125
525
400
860
1010

-wykonanie na zapytanie-
KOENIERZ POD NAPED IS05210

PRZEKELADNIA

KOt0 tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
NAPED ELEKTRYCZNY

OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA

WYLACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA

PRZEDtUZENIE TRZPIENIA

KLIN DZIELONY

BY PASS

PRZYtACZE KOENIERZOWE
PRZYtACZE WG ANSI

150 200 250 300 350 400 500 600
600 750 900 1050 1200 1350 1650 -
400 500 G.0. G.0. G.0. G.O. G.0. =
860 1000 1330 1480 - - - -
1040 1240 1610 1820 = = = =

Wszystkie dane majg charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



) bé ETM ZAWOR GRZYBKOWY MIESZKOWY

l;ra:ess Valves Sp. z o.0. PN1 6'PN25'PN40 F1

-wykonanie standardowe-
Opis POKRYWA PRZYKRECANA

TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE "

Projektowanie EN 12516-2

Zabudowa EN 558-1

Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE
EN 12627 DO WSPAWANIA

ey

7
AN~

N
Badania EN 12266-1 |§\\.
P/T Rating EN 1092 [ /
Znakowanie EN 19
CE-PED
Certyfikaty EN 10204-3.1 - |
9 L
Maksymalne cisnienie pod grzybem.
[ DN [ 80 [100 [ 125 ] 150 [ 200 | 250 [ 300 | 350 | 400]
[Apbar[ 8560 [35 [ 21| 14| 9 [ 6 | 5 | 4|
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawdr powinien by¢ wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.4581
2  Siedzisko X20Cr13 1.4581
3  Powierzchnia u. grzyba X20Cr13 1.4581
4 Mieszek SS304/55321/SS316L SS321/SS316L
5  Uszczelka S.S. + grafit S.S. + grafit
6  Nakretka C35 A2-70
7  Sruba CK35 A2-70
8 Dtawnica Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace
9 Dtawik 1.0460 X5CrNiMo17-12-2
10 Pokrywa 1.0619 1.4581
11 Tuleja nieobrotowa X20Cr13 S.S
12  Wrzeciono X20Cr13 X5CrNiMo17-12-2
13  Nakretka jarzma GGG40.3 GGG40.3
14  Nakretka zamykajaca C.S C.s
15  Kotko reczne Stal Stal
16 Smarowniczka Cu-Alloy S.S. + grafit
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z o0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591




b — ' ¥V, ZAWOR GRZYBKOWY MIESZKOWY
Y aTm OR GRZVBKOWY MIESZKO

Process Valves Sp. z o.0. PN1 6'PN25'PN40 F1

TYP SW216M ZAWOR GRZYBKOWY MIESZKOWY PN16 - Dtugosc¢ zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
D 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580
\ 120 140 140 140 160 160 180 200 250 250 350 450 500 500 600 600
H 196 196 205 205 222 224 240 265 350 380 410 550 715 790 950 1030
STROKE 8 8 10 10 15 16 18 22 28 34 40 60 75 85 100 115

TYPSW217M  ZAWOR GRZYBKOWY MIESZKOWY PN25 - Dtugosc zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
D 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 425 485 555 620
\ 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 196 196 205 205 222 224 240 265 350 380 410 550 715 790 950 1030
STROKE 8 8 10 10 15 16 18 22 28 34 40 60 75 85 100 115

TYPSW218M ZAWOR GRZYBKOWY MIESZKOWY PN4O0 - Dtugosé zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
D 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375 450 515 580 660
Vv 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 196 196 205 205 222 224 240 265 350 380 410 550 715 790 950 1030
STROKE 8 8 10 10 15 16 18 22 28 34 40 60 75 85 100 115

-wykonanie na zapytanie-

KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKEADNIA

KOt0 tANCUCHOWE

NAPED PNEUMATYCZNY

NAPED HYDRAULICZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE

OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
GRZYB ZAPOROWO-ZWROTNY
KOREK SPUSTOWY

GRZYB REGULACYJINY

BY PASS

KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



GRUPA METKOM

| b& GTM

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR GRZYBKOWY
PN16-PN25-PN40-PN63-PN100 F1/F2

-wykonanie standardowe-

Opis POKRYWA PRZYKRECANA v
TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO WZNOSZACE »
10 |
Projektowanie EN 12516-2 9
|
Zabud 8 : v |
- \
abudowa EN 558-1 5 N7 ‘
15 - ﬁ &
Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE P g
EN 12627 DO WSPAWANIA 7 + : =
16 N ‘
Badania EN 12266-1 13 - & \
18 7‘ ;;ﬁ ‘
P/T Rating EN 1092 B v o
M —
Znakowanie EN 19 M
CE-PED 6 = — 10
4 ‘
. 3
Certyfikaty EN 10204-3.1 3 %
/ |
L
Maksymalne cisnienie pod grzybem
[ DN [ 80 [ 100] 125] 150 [ 200 | 250 [ 300 [ 350 | 400]
|[Apbar | 85 [ 60 [ 35 [ 21 [ 14| 9 | 6 [ 5 | 4|
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawor powinien by¢ wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.4581
2  Pokrywa 1.0619 1.4581
3 Siedzisko X20Crl3 X5CrNiMo17-12-2
4 Powierzchnia u. grzyba X20Cr13 X5CrNiM017-12-2
5 Wrzeciono X20Cr13 X5CrNiMo17-12-2
6  Gniazdo pokrywy 1.0619 1.4581
7 Dtawik 1.0460 X5CrNiMo17-12-2
8 Tulejajarzma MS58 MS58
9  Kotko reczne Stal Stal
10 Podktadka 1.0460 1.0460
11  Nakretka kotka 1.0460 X5CrNiMo17-12-2
12  Sruba CK35 A2-70
13  Nakretka C35 A2-70
14  Sruba CK35 A2-70
15 Nakretka C35 A2-70
16  Korek sruby oczkowej CK35 A2-70
17 Uszczelka S.S. + grafit S.S. + grafit
18 Dtawnica Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591



I é ETM ZAWOR GRZYBKOWY

Process Valves Sp. z o0.0. PN1 6'PN25'PN40'PN63'PN1 00 F1IF2

TYP SW216 ZAWOR GRZYBKOWY PN16 - Dtugos¢ zabudowy F1

DN 3 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
D 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580
Vv 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 180 190 220 225 252 263 290 330 350 420 455 550 665 800 960 1060
H1 190 202 236 241 272 287 315 360 385 465 505 630 755 910 1080 1210

TYP SW217 ZAWOR GRZYBKOWY PN25 - Dtugosc zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
D 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 425 485 555 620
Vv 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 180 190 220 225 252 263 290 330 350 420 455 550 665 800 960 1060
H1 190 202 236 241 272 287 315 360 385 465 505 630 755 910 1080 1210

TYP SW218 ZAWOR GRZYBKOWY PN40 - Dtugosé zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
D 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375 450 515 580 660
\ 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 180 190 220 225 252 263 290 330 350 420 455 550 665 800 960 1060
H1 190 202 236 241 272 287 315 360 385 465 505 630 755 910 1080 1210

TYP SW412 ZAWOR GRZYBKOWY PN63 - Dtugosé zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 500 600
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900 1025 1150 1400 1600
D 105 130 140 155 170 180 205 215 250 295 345 375 415 470 530 600 670 800 930

Vv 150 150 150 200 200 200 225 250 300 400 500 500 600 700 700 800 800 1000 1200
H 250 310 310 330 350 380 410 460 490 550 610 700 750 800 930

H1 254 315 317 338 360 393 427 480 515 582 648 744 800 863 1005

TYP SW422 ZAWOR GRZYBKOWY PN100 - Dtugosé zabudowy F2

DN Hi5 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900
D 105 130 140 155 170 195 220 230 265 315 355 385 430 505 585
Vv 150 150 150 200 200 200 225 250 300 400 500 500 600 700 700
H 250 310 310 330 350 400 480 510 580 600 630 720 780 830 970
H1 254 315 317 338 360 413 497 530 605 632 668 764 830 893 1045

-wykonanie na zapytanie-
KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKtADNIA
KOtO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY/HYDRAULICZNY
GRZYB REGULACYJNY
GRZYB ZAPOROWO-ZWROTNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA

KONCOWKI DO WSPAWANIA Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
PRZYl’.ACZE WG ANSI do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



GRUPA

“\bé GTM

Process Valves Sp. z o.0.

METKOM

-wykonanie standardowe-

ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY

PN16-PN25-PN40 F32

Opis POKRYWA PRZYKRECANA
TRZPIEN WZNOSZACY 1 v
KOtKO WZNOSZACE 10
5
Projektowanie EN 12516-2
Zabudowa EN 558-1
il
Przytacze EN 1092-1 KOLNIERZOWE o)
EN 12627 DO WSPAWANIA T
Badania EN 12266-1
P/T Rating EN 1092 ]
Znakowanie EN 19
CE-PED
Certyfikaty EN 10204-3.1 |
}
D
| L
Maksymalne cisnienie pod grzybem
DN [ 80 [ 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400]
[Apbar | 85 [ 60 [ 35 [21 [ 14 9 [ 6 | 5 | 4|
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawor powinien by¢ wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.4581
2  Pokrywa 1.0619 1.4581
3 Siedzisko X20Cr13 X5CrNiMo17-12-2
4  Powierzchnia u. grzyba X20Cr13 X5CrNiMo017-12-2
5 Wrzeciono X20Cr13 X5CrNiMo017-12-2
6  Gniazdo pokrywy 1.0619 1.4581
7 Dtawik 1.0460 X5CrNiMo17-12-2
8 Tulejajarzma MS58 MS58
9  Kotko reczne Stal Stal
10 Podktadka 1.0460 1.0460
11 Nakretka kotka 1.0460 X5CrNiMo017-12-2
12 Sruba CK35 A2-70
13  Nakretka C35 A2-70
14  Sruba CK35 A2-70
15 Nakretka C35 A2-70
16 Korek sruby oczkowej CK35 A2-70
17  Uszczelka S.S. + grafit S.S. + grafit
18 Dtawnica Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl



| é ETM ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY

Process Valves Sp. z o0.0. PN1 6'PN25'PN40 F32

TYP SW220 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY PN16 - Dtugos¢ zabudowy F32

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF 90 95 100 105 115 125 145 155 175 200 225 275 325 375 425 475
D 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580
Vv 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 180 190 220 225 252 263 290 330 350 420 455 550 665 800 960 1060
H1 190 202 236 241 272 287 315 360 385 465 505 630 755 910 1080 1210

TYP SW221 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY PN25 - Dtugos¢ zabudowy F32

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 90 95 100 105 115 125 145 155 175 200 225 275 325 375 425 475
D 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 425 485 555 620
Vv 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 180 190 220 225 252 263 290 330 350 420 455 550 665 800 960 1060
H1 190 202 236 241 272 287 315 360 385 465 505 630 755 910 1080 1210

TYP SW222 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY PN4O0 - Dtugosé zabudowy F32

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L RF/BW 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 425 485 555 620
D 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375 450 515 580 660
\ 140 140 160 160 180 180 200 250 300 350 400 500 500 500 600 600
H 180 190 220 225 252 263 290 330 350 420 455 550 665 800 960 1060
H1 190 202 236 241 272 287 315 360 385 465 505 630 755 910 1080 1210

-wykonanie na zapytanie-
KOENIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKLADNIA
KOtO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
GRZYB REGULACYJNY
GRZYB ZAPOROWO-ZWROTNY
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



bé GRUPA METKOM ZAWOR GRZYBKOWY
| E , M WYSOKOCISNIENIOWY

Process Valves Sp. z o.0. PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F8

-wykonanie standardowe-

Opis POKRYWA SAMOUSZCZELNIAJACA 12
TRZPIEN WZNOSZACY s
KOtKO NIEWZNOSZACE ;8\1 = '
ZINTEGROWANE U. ZWROTNE 21
13
Projektowanie EN 12516-2 14
25
8
Zabudowa EN 558-1 KOENIERZOWA 7 z
o
EN 12982 DO WSPAWANIA ;2 |°
2 T
Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE 15
EN 12627 DO WSPAWANTIA 2 7
24
Badania EN 12266-1 16
17
18—/_
P/T Rating EN 1092 6—
5_
q 7
Znakowanie EN 19 g_/
CE-PED 1— L
. Maksymalne cisnienie pod grzybem
Certyfikaty EN 10204-3.1 [ DN [ 80 [ 100 125 ] 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400]
[Apbar| 85 [ 60 [ 35 [ 21| 14| 9 [ 6 | 5 | 4]
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawor powinien by¢ wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZEéCI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.7357 1.7380
2  Pokrywa 1.0619 1.7357 1.7380
3 Siedzisko 1.0460 - HF 1.0460 + HF 1.0460 + HF
4  Powierzchnia u. grzyba 1.0619 - HF 1.7357 + HF 1.7380 + HF
5 Wrzeciono X20Cr13 X20Cr13 X20Cr13
6  Gniazdo pokrywy Pokryty stelit Pokryty stelit Pokryty stelit
7 Dtawik X20Cr13 X20Cr13 X20Cr13
8  Kotnierz dtawika 1.0460 X20Cr13 X20Cr13
9  Tulejajarzma GGG50 GGG50 GGG50
10 Nakretka jarzma 1.0460 1.0460 1.0460
11  Kotko reczne Stal Stal Stal
12 Nakretka kotka 1.0460 1.0460 1.0460
13 Sruba CK35 21CrMoV57 21CrMoV57
14 Nakretka &35! 24CrMo5 24CrMo5
15 Kotnierz podtrzymujacy  1.0460 1.0460 1.0460
16  Pierscien ustalajacy X20Cr13 X20Cr13 X20Cr13
17  Pierscien dystansowy X20Cr13 X20Cr13 X20Cr13
18 Uszczelka S.S. + grafit S.S. + grafit S.S. + grafit
19 Dtawnica Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace
20 Smarowniczka Stal Stal Stal
21 Nasada koztowa 1.0619 1.7357 1.7380
22  Pierscien nosny 1.0460 X20Cr13 X20Cr13
23 Sruba CK35 21CrMoV57 21CrMoV57
24  Nakretka C35 24CrMo5 24CrMo5
25  Element nieobrotowy C35 21CrMoV57 21CrMoV57
26 Sruba CK35 21CrMoV57 21CrMoV57
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



METKOM

Y aram

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR GRZYBKOWY
WYSOKOCISNIENIOWY
PN100-PN160-PN250-PN320-PN420 F8

TYP ZGW100 ZAWOR GRZYBKOWY WYSOKOCISNIENIOWY PN100 - Dtugos¢ zabudowy F8

DN 50 65 80

L BW 300 360 390
Vv 200 200 250
H 500 590 590
H1 513 607 610

100
450
300
600
625

125
525
400
860
892

150
600
G.0.
860
898

200 250 300 350 400 500 600
750 900 1050 1200 1350 1650 -
G.O. G.0. G.0. G.O. G.0. G.O. =
1000 1330 1480 - - - -
1050 1393 1555 = = = =

TYP ZGW160 ZAWOR GRZYBKOWY WYSOKOCISNIENIOWY PN160 - Dtugosé zabudowy F8

DN 50 65
L BW 300 360
Vv 250 300
H 500 590
H1 513 607

100
450
400
600
625

125
525
500
860
892

150
600
XXX

860
898

200 250 300 350 400 500 600
750 900 1050 1200 1350 1650 -
G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. =
1000 1330 1480 - - - -
1050 1393 1555 = = = =

TYP ZGW250 ZAWOR GRZYBKOWY WYSOKOCISNIENIOWY PN250 - Dtugosé zabudowy F8

DN 50 65

L BW 300 360
\ 300 400
H 500 590
H1 513 607

80

390
400
590
610

100
450
G.0.
600
625

125
525
G.O.
860
892

150
600
G.0.
860
898

200 250 300 350 400 500 600
750 900 1050 1200 1350 1650 -
G.0. G.O. G.0. G.O. G.0. G.0. =
1000 1330 1480 - - - -
1050 1393 1555 - - - -

TYP ZGW320 ZAWOR GRZYBKOWY WYSOKOCISNIENIOWY PN320 - Dtugosé zabudowy F8

DN 50 65

L BW 300 360
Vv 300 400
H 500 590
H1 513 607

80

390
400
590
610

100
450
G.0.
600
625

125
525
G.0.
860
892

150
600
G.O.
860
898

200 250 300 50 400 500 600
750 900 1050 1200 1350 1650 E
G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. =
1000 1330 1480 - - - E
1050 1393 1555 = = = =

TYP ZGW420 ZAWOR GRZYBKOWY WYSOKOCISNIENIOWY PN420 - Dtugos¢ zabudowy F8

DN 50 65

L BW 300 360
Vv 300 400
H 500 590
H1 513 607

80

390
400
590
610

100
450
G.0.
600
625

KOtNIERZ POD NAPED ISO 5210

PRZEKEADNIA
KOtO tANCUCHOWE

125
525
G.0.
860
892

150
600
G.0.
860
898

200 250 300 50 400 500 600
750 900 1050 1200 1350 1650 -
G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. =
1000 1330 1480 - - - -
1050 1393 1555 = = = =

-wykonanie na zapytanie-

NAPED PNEUMATYCZNY/HYDRAULICZNY

NAPED ELEKTRYCZNY

PRZYtACZE KOENIERZOWE
OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA
WYtACZNIKI KRANCOWE

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

GRZYB REGULACYJINY
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
GRZYB ZAPOROWO-ZWROTNY
KOREK SPUSTOWY
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591



‘bé GTM

GRUPA METKOM

Process Valves Sp. z o.0.

-wykonanie standardowe-
PEENE OTWARCIE

Opis
Projektowanie
Zabudowa
Przytacze
Badania

P/T Rating
Znakowanie
Certyfikaty

NAZWA CZESCI

1 Korpus
2  Pokrywa
3  Siedzisko
4  Powierzchnia u. klapy
5 Ramig
6  Trzpien
7  Nakretka
8  Podktadka
9  Nakretka

10 Trzpien

11 §ruby

12  Nakretka

13  Uszczelka

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY
PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160
F1/F2

POKRYWA PRZYKRECANA
ODNAWIALNE USZCZELNIENIE

EN 14341

EN 558-1

EN 1092-1 KOLNIERZOWE
EN 12627 DO WSPAWANIA

EN 12266-1

EN 1092

EN 19
CE-PED

EN 10204 - 3.1

1.0619
1.0619
X20Cr13
X20Cr13
1.0619
X20Cr13
1.0460
1.0460
C35
X5CrNiMo017-12-2
CK35
C35

2 dih
13
1
12
66—
7_/
i —
8§ — i
10w——__H
9_/%
4—
3—
1—71
MATERIAL
1.7363 1.4552
1.7363 1.4552
X20Crl13 X6CrNiTil8-10
X20Cr13 X6CrNiTil8-10
X5CrNiMo17-12-2 X6CrNiTil8-10
X20Cr13 X6CrNiTil8-10
X5CrNiMol17-12-2 X5CrNiMol17-12-2
X5CrNiMol17-12-2 X5CrNiMol17-12-2
24CrMo5 A2-70
X5CrNiMol17-12-2 X5CrNiMo17-12-2
21CrMoV57 A2-70
24CrMo5 A2-70
-S.S. + grafit-

1.4581

1.4581
X5CrNiMo017-12-2
X5CrNiMo017-12-2
GX5CrNiMoNb19-11-2
X5CrNiMo017-12-2
X5CrNiMo17-12-2
X5CrNiMo17-12-2
A2-70
X5CrNiMo17-12-2
A2-70

A2-70

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591



| & ETM ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY

PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160

Process Valves Sp. z o.0.

TYP SW260 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN16 - Dtugosc zabudowy F6
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 200 240 260 300 350 400 500 600 700 800 900 1100 1300 1500 1700 1900 2100
D 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580 715 840 910 1025 1125 1255
H 150 180 200 225 270 300 355 390 445 495 530 620 730 - - - -
TYP SW261 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN16 - Dtugosc zabudowy F1
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100 1250 1450 1650 1850 2050 2250
D 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580 715 840 910 1025 1125 1255
H 150 180 200 225 270 300 355 390 445 495 530 620 730 - - - -
TYP SW262 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN25 - Dtugosc zabudowy F1
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100 1250 1450 1650 1850 2050 2250
D 165 185 200 235 270 300 360 425 485 555 620 730 845 960 1085 1185 1320
H 165 180 200 235 270 300 360 425 485 495 530 740 - - - - -
TYP SW263 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN4O - Dtugoéé zabudowy F1
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100 1250 1450 1650 1850 2050 2250
D 165 185 200 235 270 300 375 450 515 580 660 775 890 995 1140 1250 1360
H 150 180 200 225 270 300 355 390 445 495 530 740 - - - - -
TYP SW264 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN63 - Dtugosé zabudowy F2
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 300 340 380 430 500 550 650 775 900 1025 1150 1400 1600 - - - -
D 180 205 215 250 295 345 415 470 530 600 670 800 930 - - - -
H 195 210 230 290 305 370 410 470 520 - - - - - - - -
TYP SW265 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN10O - Dtugosc zabudowy F2
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 300 340 380 430 500 550 650 775 900 1025 1150 1400 1600 - - - -
D 195 220 230 265 315 355 430 505 585 655 715 870 990 - - - -
H 195 210 230 290 305 370 410 470 520 - - - - - - - -
TYP SW266 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY PN160 - Dtugosc zabudowy F8
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
L RF/BW 300 360 390 450 525 600 750 900 1050 1200 1350 1650 - - - - -
D 195 220 230 265 315 355 430 515 585 - - - - - - - -
H 195 210 230 290 305 370 410 - - - - - - - - - -
-wykonanie na zapytanie-
DZWIGNIA I PRZECIWWAGA KONCOWKI DO WSPAWANIA
ZINTEGROWANE GNIAZDO PRZYLGA RTJ
BY-PASS PRZYLACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl « e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 641 75 91 ~18-



ﬂl& GTM

Process Valves Sp. z o.0.

GRUPA METKOM

-wykonanie standardowe-

Opis

Projektowanie

PRZYKRECANA POKRYWA
SPREZYNA POWROTNA

EN 14341

Zabudowa EN 558-1 KOENIERZOWA
EN 12982 DO WSPAWANIA

Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE
EN 12627 DO WSPAWANIA

Badania EN 12266-1

P/T Rating EN 1092

Znakowanie EN 19
CE-PED

Certyfikaty EN 10204-3.1

NAZWA CZESCI

1 Korpus 1.0619

2 Pokrywa 1.0619

3 Siedzisko X20Cr13

4 Powierz. uszczel. grzyba X20Cr13

5 Sprezyna S.S.

6 Sruba CK35

7 Uszczelka S.S. + grafit

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY
PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160

F1/F2

/|

ST

7
/

MATERIAL

1.4581

1.4581
X5CrNiMo17-12-2
X5CrNiMo17-12-2
S.S.

A2-70

S.S. + grafit

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32

fax: +48 61 641 75 91 -19-



J\ b& ﬁfﬁ ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY

Process Valves Sp. z o.o. PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160

F1/F2

TYP SW282 ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY PN16 - Dtugosé zabudowy F1

DN Hi5 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
LRF 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 550 600 730 850 980 1100 1200 1250 1450
D 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 315 340 405 460 520 580 640 715 840

H 70 80 85 100 110 115 130 145 165 185 205 235 250 300 360 410 460 520 570 -

TYP SW292 ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY PN25, PN4O - Dtugos¢ zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
L RF/BW 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 550 600 730 850 980 1100 1200 1250 1450
D-PN25 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 330 360 425 485 555 620 670 730 845

D-PN40O 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 350 375 450 515 580 660 685 755 890

H 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 295 320 385 450 510 585 610 670 =

TYP SW454 ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY PN63 - Dtugosc zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 500 600
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900 1025 1150 1400 1600
D 105 130 140 155 170 180 205 215 250 295 345 375 415 470 530 600 670 800 930

H 105 120 120 135 150 160 180 200 230 280 310 340 390 430 500 - - - -

TYP SW464 ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY PN100 - Dtugos¢ zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900
D 105 130 140 155 170 195 220 230 265 315 355 385 430 505 585
H 105 120 120 135 150 170 200 220 250 300 350 380 410 480 570

TYP SW474 ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY PN160 - Dtugo$é zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900
D 105 130 140 155 170 195 220 230 265 315 355 390 430 515 585
H 110 125 125 140 155 180 220 240 270 320 370 400 430 500 600

-wykonanie na zapytanie-
GRZYB Z PTFE
ZINTEGROWANE GNIAZDO
BY PASS
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYLGA RTJ
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



GRUPA METKOM

ﬂl& GTM

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR ZWROTNY
WYSOKOCISNIENIOWY
PN100-PN160-PN250-PN320-PN420
F2/F8/F9

-wykonanie standardowe-

Opis POKRYWA SAMOUSZCZELNIAJACA ik
11
PEELNE OTWARCIE 12
SPAWANE SIEDZISKO 13
14
Projektowanie EN 14341 )
T
Zabudowa EN 558-1 KOENIERZOWA 3
EN 1282 DO WSPAWANIA 5
8 — | S
Przytacze EN 1092-1 KOENIERZOWE 10— ———
EN 12627 DO WSPAWANIA 9— s
4 ]
Badania EN 12266-1 3
1— :
P/T Rating EN 1092
Znakowanie EN 19
CE-PED
Certyfikaty EN 10204-3.1
NAZWA CZE$CI MATERIAL
1 Korpus 1.0619 1.4581
2 Pokrywa 1.0619 1.4581
3 Siedzisko 1.0460 + HF X2CrNiMo017-12-2 + HF
4 Powierzchnia uszcz. klapy 1.0619 + HF 1.4581 + HF
5 Ramieg 1.0619 1.4581
6  Trzpien X20Cr13 X5CrNiMo17-12-2
7 Nakretka 1.0460 X5CrNiMol17-12-2
8 Podktadka 1.0460 X5CrNiMol17-12-2
9  Nakretka C35 A2-70
10 Trzpien X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17-12-2
11 Kotnierz podtrzymujacy 1.0460 1.4401
12  Pierscien segmentowy X20Cr13 1.4401
13  Pierscien dystansowy X20Cr13 1.4401
14  Uszczelka S.S. + grafit S.S. + grafit
15  Sruba CK35 A2-70

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl « e-mail: gtm@gtm-pv.pl -2l
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Process Valves Sp. z o.0.

TYP ZZW100 ZAWOR ZWROTNY WYSOKOC

DN 50 65 80 100
L BW 300 340 380 430
L RF 300 340 380 430
H 180 205 215 275

TYP ZZW160 ZAWOR ZWROTNY WYSOKOC

DN 50 65 80 100
L BW 300 360 390 450
L RF 300 360 390 450
H 245 260 250 310

TYP ZZW250 ZAWOR ZWROTNY WYSOKOC

DN 50 65 80 100
L BW 350 425 470 550
L RF 350 425 470 550
H 245 270 290 350

ZAWOR ZWROTNY
WYSOKOCISNIENIOWY
PN100-PN160-PN250-PN320-PN420
F2/F8/F9

ISNIENIOWY DIN PN10O - Dtugosé zabudowy F2

125 150 200 250 300
500 550 650 775 900
500 550 650 775 900
300 350 390 450 500

ISNIENIOWY DIN PN160 - Dtugosé zabudowy F8

125 150 200 250 300
525 600 750 900 1050
525 600 750 900 1050
340 390 510 580 620

ISNIENIOWY DIN PN250 - Dtugosé zabudowy F9

125 150 200 250 300
650 750 950 1150 1350
650 750 950 1150 1350
380 420 630 690 750

TYP ZZW320 ZAWOR ZWROTNY WYSOKOCISNIENIOWY DIN PN320 - Dtugos¢ zabudowy F9

DN 50 65 80 100
L BW 350 425 470 550
L RF 350 425 470 550
H 245 280 300 380

125 150 200 250 300
650 750 950 1150 1350
650 750 950 1150 1350
405 430 650 720 780

TYP ZZW420 ZAWOR ZWROTNY WYSOKOCISNIENIOWY DIN PN420 - Dtugosé zabudowy F9

DN 50 65 80 100
L BW 350 425 470 550
L RF 350 425 470 550
H 245 280 300 380

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

125 150 200 250 300
650 750 950 1150 1350
650 750 950 1150 1350
405 430 650 720 780

-wykonanie na zapytanie-
GRZYB Z PTFE
ZINTEGROWANE GNIAZDO
BY PASS
KOREK SPUSTOWY
PRZYtACZE KOENIERZOWE
PRZYLGA RTJ
PRZYtACZE WG ANSI

350
1025
1025

350
1200
1200
680

350
1550
1550
800

350
1550
1550

350
1550
1550

400 500
1150 1275
1150 1275
630 800
400 500
1350 1650
1350 1650
740 850
400 500
1750 -
1750 =
980 -
400 500
1750 -
1750 =
400 500
1750 -
1750 =

600

1660
1600
1000

600

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

-22-
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GRUPA METKOM

GTM

Process Valves Sp. z o.0.

-wykonanie standardowe-

Opis

Projektowanie

Zabudowa

Przytacze

Badania

P/T Rating

Znakowanie

Certyfikaty

NAZWA CZESCI
Korpus
Pokrywa
Korek spustowy
Sruba
Uszczelka korka
Uszczelka
Sitko

N o~ ON -

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

PRZYKRECANA POKRYWA
WYMIENNE SITKO

EN 12516

EN 558-1 KOENIERZOWA
EN 12982 DO WSPAWANIA

EN 1092-1 KOENIERZOWE
EN 12627 DO WSPAWANIA

EN 12266-1

EN 1092

EN 19
CE-PED

EN 10204-3.1

1.0619

1.0619

1.0460

CK35

Cu-Alloy

SS + grafit
SS304/SS316/SS316L

FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y”
PN16-PN25-PN40-PN63-PN100-PN160
F1/F2

H1 - OPEN

MATERIAL

1.4581

1.4581
X5CrNiMo17-12-2
A2-70

Cu-Alloy

SS + grafit
SS316/55316L

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

-23-

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



N bé ETM FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y”

Process Valves Sp. z o0.0. PN1 6'PN25'PN40'PN63'PN1 00'PN1 60
F1/F2

TYP SW812 FILTR SIATKOWY PN16 - Dtugos¢ zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
L RF 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 550 600 730 850 980 1100 1200 1250 1450
D 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 315 340 405 460 520 580 640 715 840
H 70 80 85 100 110 115 130 145 165 185 205 235 250 300 360 410 460 520 570 -
H1 130 144 155 172 200 220 265 290 340 390 440 505 520 680 845 870 1000 - = =

TYP SW822 FILTR SIATKOWY PN25/PN40 - Dtugosc zabudowy F1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
L RF/BW 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 550 600 730 850 980 1100 1200 1250 1450
D-PN25 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 330 360 425 485 555 620 670 730 845
D-PN4O 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 350 375 450 515 580 660 685 755 890
H 70 80 85 100 110 125 145 160 190 220 250 295 320 385 450 510 585 610 670 =
H1 130 144 155 172 200 230 280 305 365 425 485 565 590 765 935 970 1125 - = -

TYP SW922 FILTR SIATKOWY PN63 - Dtugos¢ zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900 1025 1150 - 1400 1600
D 105 130 140 155 170 180 205 215 250 295 345 375 415 470 530 600 670 = 800 930
H 105 120 120 135 150 160 180 200 230 280 310 340 390 430 500 - - - - -
H1 165 184 190 207 240 265 315 345 405 485 545 610 660 810 985 = = = = =

TYP SW932 FILTR SIATKOWY PN10O - Dtugos¢ zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900 - - - - -
D 105 130 140 155 170 195 220 230 265 315 355 385 430 505 585 = = = = =
H 105 120 120 135 150 170 200 220 250 300 350 380 410 480 570 - - - - -
H1 165 184 190 207 240 275 335 365 425 505 585 650 680 860 1055 - = = = =

TYP SW942 FILTR SIATKOWY PN160 - Dtugosc zabudowy F2

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600
L RF/BW 210 230 230 260 260 300 340 380 430 500 550 600 650 775 900 - = - - =
D 105 130 140 155 170 195 220 230 265 315 355 390 430 515 585 = = = = =
H 110 125 125 140 155 180 220 240 270 320 370 400 430 500 600 - = - - =
H1 170 189 195 212 245 285 355 385 445 525 605 670 700 880 1085 - = = = =

-wykonanie na zapytanie-
SITKO W INNYCH MATERIAtACH
ZAWOR SPUSTOWY
KOREK SPUSTOWY
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG ANSI

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



N ZASUWA KLINOWA
“ &ETM

Process Valves Sp. z o.0. ANSI CLASS 1 50

-wykonanie standardowe-

Opis KORPUS OWALNY i
POKRYWA PRZYKRECANA . L]

TRZPIEN WNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE

Projektowanie API 600

Zabudowa ASME B16.10
Z
L
Przytacze ASME B16.5 DLA 2" DO 24" ﬂol-
ASME B16.47 PRZY 26" <

BW WG ASME B16.25

Badania API 598
API 6D
P/T Rating ASME B16.34
Znakowanie MSS-SP 25
CE - PED
Certyfikaty EN 10204 - 3.1
PRZEKEADNIA REKOMENDOWANA DLA DN/CLASS
[SIZE (inches) [ 16" [ 12" [ 8" [ 6" [ 6" [ 4" |
[ANSI CLASS [ 150 | 300 | 600 | 900 | 1500 | 2500 |
NAZWA CZESCI MATERIAL

1 Korpus WCB LCB WC6 C5 Cl12 CF8 CF8C CF8M CF3M

2  Pokrywa WCB LCB WC6 C5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M

3 Siedzisko F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L

4 Powierzchnia u. klina F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L

5  Wrzeciono F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L

6 Gniazdo pokrywy F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L

7 Dtawik F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L

8  Kotnierz dtawika A105 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316L

9  Tulejajarzma B148 9A B148 9A ZELIWO SFER.  ZELIWO SFER.  ZELIWO SFER. B148 9A B148 9A B148 9A B148 9A
10 Nakretka jarzma A105 A350 LF2 A105 A105 A105 F316 F316 F316 F316
11  Kotko reczne -Stal-
12  Nakretka kotka -A105-
13 Sruba B7 L7 B16 B16 B16 B8 B8 B8 B8
14  Nakretka 2H G4 G4 G4 G4 G8 G8 G8 G8
15 Sruba B7 B7 B8 B8 B8 B8 B8 B8 B8
16 Nakretka 2H 2H 2H 2H 2H G8 G8 G8 G8
17  Korek sruby oczkowej B7 B7 B7 B7 B7 B8 B8 B8 B8
18  Uszczelka -ANSI 150: S.S. + grafit-
19 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-
20 Smarowniczka -A105-

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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GRUPA

METKOM

GTM

Process Valves Sp. z o.0.

TYP ZKAK150
NPS 2"
L RF 178
L BW 216
D 152
\ 200
H 350
H1 400

27"
191
241
178
200
420
480

3n
203
282
191
225
440
510

4"
229
305
229
250
480
580

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

g
254
381
254
250
560
585

6"

267
403
279
300

ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS 150

10“
330
457
406
500

16"
406
610
597
600

ZASUWA KLINOWA
ANSI CLASS 150

18“
432
660
635
700

20"
457
711
699
700

600
750

1050
1300

1300 1500 1650
1650 1900 2100

1800
2300

-wykonanie na zapytanie-
KOtENIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKEADNIA
KOO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
NAPED ELEKTRYCZNY

24"
508
813
813 927

800 G.O.
2200 2600
2800 3350

28"
610
914

30"
610
914
984
G.0.
2600
3400

32"
660
965
1060
G.0.
2600
3450

40"
762
1168
1289
G.0.
3200
4200

34" 36"
711 711
1016 1016
1111 1168
G.0. G.0.
3000 3000
3900 3950

OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA

WY£ACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
KOREK SPUSTOWY

BY PASS

PRZYtACZE KOENIERZOWE
KORPUS DWUCZESCIOWY
KLIN ROWNOLEGLY
PRZYtACZE WG EN

42" 48"
787 864
1397 1270
1346 1511
G.0. G.O.
3200 3500
4250 4500

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32

fax: +48 61 6417

591
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GTM

Process Valves Sp. z o.0.

GRUPA METKOM

-wykonanie standardowe-

Opis
Projektowanie
Zabudowa
Przytacze
Badania
P/T Rating
Znakowanie
Certyfikaty
NAZWA CZESCI
1 Korpus
2  Pokrywa
3  Siedzisko
4  Powierzchnia u. klina
5 Wrzeciono
6  Gniazdo pokrywy
7 Dtawik
8  Kotnierz dtawika
9 Tulejajarzma
10 Nakretka jarzma
11  Kotko reczne
12  Nakretka kotka
13 Sruba
14  Nakretka
15 Sruba
16 Nakretka
17  Korek sruby oczkowej
18 Uszczelka
19 Dtawnica
20 Smarowniczka

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

POKRYWA PRZYKRECANA
TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE

API 600
ASME B16.10

ASME B16.5 DLA 2" DO 24"
ASME B16.47 PRZY 26"
BW WG ASME B16.25

API 598

API 6D

ASME B16.34

MSS-SP 25

CE - PED

EN 10204 -3.1
WCB LCB WC6
WCB LCB WC6
F6A F6A F6A
F6A F6A F6A
F6A F6A F6A
F6A F6A F6A
F6A F6A F6A
A105 F316 F316
B148 9A B148 9A ZELIWO SFER.
A105 A350 LF2 A105
B7 L7 B16
2H G4 G4
B7 B7 B8
2H 2H 2H
B7 B7 B7

ZASUWA KLINOWA

ANSI CLASS 150-300-600-900-1500-2500

C5

C5

F6A

F6A

F6A

F6A

F6A

F316
ZELIWO SFER.
A105

Bl6
G4
B8
2H
B7

12 v
11 a-—-—-___ﬁ ?_——————-.
1 ¥ | BN
0 kel |
20 |
9
16
8 :ﬂ“ \gq
15 w2 z
Sy ) o
’ 1 11 g
S o
S b =
17 “‘\\\/ \ =
19 s’
A \:ii:
N YR
6 I ) |
| /
/ ]
2 !gn? n /I!!;
8—"m O —ka O g
U / /
14 D s
\\\
_d/// \\g
o \
N
5 BN o)
.
W
\
3—] /&E'
Vg =/ s’
1_/
L
PRZEKtADNIA REKOMENDOWANA DLA DN/CLASS
[SIZE (inches) | 16" | 12 [ & | 6 [ & |
[ANSTCLASS | 150 | 300 | 600 | 900 | 1500 | 2500 |
MATERIAL
C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
F6A F304 F321 F316 F316L
F6A F304 F321 F316 F316L
F6A F304 F321 F316 F316L
FoA F304 F321 F316 F316L
FoA F304 F321 F316 F316L
F316 F316 F316 F316 F316L
ZELIWO SFER. B148 9A B148 9A B148 9A B148 9A
A105 F316 F316 F316 F316
-Stal-
-A105-
B16 B8 B8 B8 B8
G4 G8 G8 G8 G8
B8 B8 B8 B8 B8
2H G8 G8 G8 G8
B7 B8 B8 B8 B8

-ANSI 150: S.S. + grafit - ANSI 300-600-900-1500: uszczelka grafit/RTJ, wzmocniona spiralng S.S. - ANSI 2500:RTJ-
-Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

-A105-

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32

fax: +48 61 6417591
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GRUPA METKOM

“\bé GTM

Process Valves Sp. z o.0.

TYP ZKA150 ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS 150
NPS 2" 2%" 3" 4" 5" 6" 8" 10"
L RF 178 191 203 229 254 267 292 330
L BW 216 241 282 305 381 403 419 457
D 152 178 191 229 254 279 343 406
Y 200 200 225 250 250 300 400 500
H 350 420 440 480 560 600 775 1050
H1 400 480 510 580 585 750 980 1300
TYP ZKA300 ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS 300
NPS 2" 2%" 3" 4" 5" 6" 8" 10"
L RF/BW 216 241 282 305 381 403 419 457
LRTJ 232 257 298 321 397 419 435 473
D 165 191 210 254 279 318 381 445
\ 200 200 225 250 300 400 500 500
H 400 430 500 530 620 730 910 1110
H1 450 490 580 630 745 880 980 1360
TYP ZKA600 ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS 600
NPS 2" 2%" 3" 4" 5" 6" 8" 10"
L RF/BW 292 330 356 432 508 559 660 787
LRTJ 295 333 359 435 511 562 663 791
D 165 191 210 273 330 356 420 508
' 200 250 250 300 400 500 600 700
H 450 500 540 670 686 810 970 1155
H1 500 570 620 770 810 960 1170 1410
TYP ZKA900 ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS 900
NPS 2" 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14"
L RF/BW 368 381 457 610 737 838 965 1029
LRTJ 371 384 460 613 740 841 968 1038
D 216 241 292 381 470 546 610 641
\' 250 300 400 600 650 700 900 1000
H 450 600 670 890 1114 1255 1439 1585
H1 500 680 770 1050 1320 1520 1750 1950
TYP ZKA1500 ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS1500
NPS 2" 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14"
L RF/BW 368 470 546 705 832 991 1130 1257
LRTJ 371 473 549 711 842 1000 1146 1276
D 216 267 311 394 483 584 673 749
v 250 400 500 600 700 900 1600 1600
H 450 620 760 930 1148 1336 1454 1645
H1 500 700 870 1090 1360 1520 1750 1950
TYP ZKA2500 ZASUWA KLINOWA ANSI CLASS 2500
NPS 2" 3E 4" 6" 8"
L RF/BW 451 578 673 914 1022
LRTJ 454 584 683 927 1038
D 235 305 356 483 552
\' 250 400 500 600 700
H 450 620 760 930 1148
H1 500 700 870 1090 1360

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

1240
1540

1240
1540

1330
1630

16"
1130
1140
705
G.0.
1639
2050

16"
1384
1407
826
G.0.
1815
2050

ZASUWA KLINOWA
ANSI CLASS 150-300-600-900-1500-2500

1300
1650

14"

1400
1750

14"

800
1480
1830

18"
1219
1232
787
G.0.
1835
2300

18"
1537
1559
914
G.0.
1835
2300

10"
1270
1292
673
G.0.
1255
1520

16"
406
610

600
1500
1900

16"
838
854
648
700
1580
1980

16"

994
686
900
1680
2100

20"
1321
1334
857
G.O.
1970
2500

20"
1664
1686
984
G.0.
1970
2500

18"
432
660

700
1650
2100

18"
914
930

700
1700
2150

18"

1092
1095
743

1000
1826
2280

24"

1549
1568
1041
G.0.

2230
2850

24"
1943
1972
1168
G.0.
2230
2850

12"
1422
1445
762
G.0.
1439
1750

20"
457
711
699
700
1800
2300

20"
991
1010
775
800
1900
2400

20"

1194
1200
813

1600
1930
2450

24"
508
813
813
800
2200
2800

24"
1143
1165
914

900

2150
2750

24"
1397
1407
940
G.0.
2160
2800

28"
610
914
927
G.O.
2600
3350

30"
610
914
984
G.0.
2600
3400

32"
660
965
1060
G.0.
2600
3450

34" 36"
711 711
1016 1016
1111 1168
G.0. G.O.
3000 3000
3900 3950

40"
762
1168
1289
G.0.
3200
4200

42"
787
1397
1346
G.0.
3200
4250

48"
864

1270
1511
G.0.

3500
4500

28"

1346
1371
1035
G.0.

2530
3350

30"
1397
1422
1092
G.O.
3000
3850

32"

1524
1552
1149
G.0.

3000
3900

34"
1626
1654
1207
G.0.

3360
4300

36" 40" 42" 48"
1727 1930 1981 2235
1755 - - -

1270 1238 1289 1467
G.0. G.0. G.0. G.O.
3360 3890 3890 4330
3950 4950 5110 5280

28"

1549
1562
1073
G.0.

2390
3137

30"
1651
1664
1130
G.O.
2880
3680

32"

1778
1794
1194
G.O.

2950
3803

34"
1930
1946
1245
G.0.

3030
3937

36" 40" 42"
2082 2286 -
2099 - =
1314 1321 -
G.0. G.0. -
3090 3620 -
4050 4687 -

-wykonanie na zapytanie-
KOENIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKEADNIA
KOtO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POLOZENIA
WYLACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
BY PASS
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG EN

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32

fax: +48 61 641 75 91 -28-



“\bé GTM

Process Valves Sp. z o.0.

GRUPA METKOM

ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA
ASME 600-900-1500-2500

-wykonanie standardowe-

Opis

Projektowanie

Zabudowa

Przytacze

Badania

P/T Rating

Znakowanie

Certyfikaty
NAZWA CZESCI

1 Korpus

2  Pokrywa

3 Gniazdo

4 Powierzchnia u. klina

5 Wrzeciono

6  Gniazdo pokrywy

7 Dtawik

8  Kotnierz dtawika

9  Tulejajarzma
10 Nakretka jarzma
11  Kotko reczne
12  Nakretka kotka
13  Sruba
14  Nakretka
15 Kotnierz podtrzymujacy
16 Pierscien segmentowy
17  Pierscien dystansowy
18 Uszczelka
19 Dtawnica
20 Smarowniczka
21 Nasada koztowa
22  Pierscien segmentowy
23  Sruba
24  Nakretka
25  Sruba

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

KORPUS OKRAGtY

POKRYWA SAMOUSZCZELNIAJACA

TRZPIEN WZNOSZACY
KOtKO NIEWZNOSZACE

ZINTEGROWANE U. ZWROTNE

KLIN ELASTYCZNY

API600
ASME B16.34

ASMEB16.10

KOtNIERZOWE ASME B16.5

BW WG ASME B16.25

API 598
API 6D

ASME B16.34

CE-PED

EN 10204-3.1

WCB
WCB
A105 + HF
WCB + HF
F6A

F6A
A105

A105

B7
2H
A105
F6A
F6A

WCB
Fé6
B7
2H
B7

12
11
9
10 %
20 Y
N7
21 a,;é
13 g
14
8
7
19
25
15
23
22
2
24
16
17
18
6 /
5
4 — |
3 — |
1 —
[SIZE (inches) | 8"
[ANSI CLASS
MATERIAL
WC1 WCé6 WC9
WC1 WCé WC9
F6A + HF F6A + HF F6A + HF
WC1 + HF WC6 + HF WC9 + HF
F6A F6A F6A
-Stellit-
F6A F6A F6A
F316 F316 F316
B148 9A
A105 A105 A105
-Stal-
-A105-
B1é6 B16 B1é6
G4 G4 G4
A105 A105 A105
F6A F6A F6A
F6A F6A F6A
-S.S. + grafit-
-Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-
Stal
WC1 WCé6 wWCe9
Fé6 Fé6 Fé6
B16 B16 B16
G4 G4 G4
Bl6 B16 Bl6

H1 - OPEN

L
PRZEKEADNIA REKOMENDOWANA DLA DN/CLASS

4" ‘

[ 600 [ 900 | 1500 2500 ]

CF8M
CF8M
F316 + HF
CF8M + HF
F316

F316
F316

A316

B8
G8
F316
F316
F316

CF8M
F316
B8
G8
B8

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

-29-
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Process Valves Sp. z o.0. ASME 600'900'1 500'2500

GRUPA METKOM

ETM ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA

TYP ZKWA 600 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA ASME CLASS 600

NPS
L RF
L RT]
L BW
Vv

H

H1

on
292
295
178
200
500
550

3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"

356 432 559 660 787 838 889 991 1092 1194 1397
359 435 562 663 791 841 892 994 1095 1200 1407
254 305 457 584 711 813 889 991 1092 1194 1397
250 300 500 600 700 G.O. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0.
550 590 840 970 1160 1300 1500 1780 2000 2150 2400
630 690 990 1170 1410 1600 1850 2180 2450 2650 3000

TYP ZKWA 900 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA ASME CLASS 900

NPS
L RF
L RT]
L BW
\

H

H1

on
368
371
216
250
500
550

3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"
381 457 610 737 838 965 1029 1130 1219 1321 1549
384 460 613 740 841 968 1038 1140 1232 1334 1568
305 356 508 660 787 914 991 1092 1143 1245 1397
300 400 500 G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0.
550 590 840 970 1250 1350 1580 1900 2050 2200 2500
620 690 990 1170 1500 1650 1930 2300 2600 2700 3100

TYP ZKWA 1500 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA ASME CLASS 1500

NPS
L RF
L RT]
L BW
Vv

H

H1

on
368
371
216
250
500
550

3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"

470 546 705 832 991 1130 1257 1384 1537 1664 1943
473 549 711 842 1000 1146 1276 1407 559 1686 1972
305 406 559 711 864 991 1067 1194 1346 1473 1943
400 600 G.O. G.O. G.O. G.O. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0.
550 590 840 970 1250 1350 1780 2000 2200 2400 2600
630 690 990 1170 1500 1700 2130 2400 2650 2900 3200

TYP ZKWA 2500 ZASUWA KLINOWA WYSOKOCISNIENIOWA ASME CLASS 2500

NPS 2ll 3" 4" 6" 8ll 10" 12" 14" 16“ 18" 20" 24"
L RF 451 578 673 914 1022 1270 1422 - - - - -
L RT] 454 584 683 927 1038 1292 1445 - - - - -
L BW 279 368 457 610 762 914 1041 1118 1245 1397 1524 1676
\') 300 500 700 G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0. G.0.
H 500 550 600 860 1000 1330 1480 1860 2090 2350 2650 2800
H1 550 630 690 1010 1200 1580 1780 2210 2490 2800 3150 3400
-wykonanie na zapytanie-

KOtNIERZ POD NAPED IS05210 PRZEDtUZENIE TRZPIENIA

PRZEKLADNIA BY PASS

KOO tANCUCHOWE PRZYtACZE WG EN

NAPED PNEUMATYCZNY OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA

NAPED HYDRAULICZNY KORPUS DWUCZES'CIOWY

NAPED ELEKTRYCZNY KOREK SPUSTOWY

WYtACZNIKI KRANCOWE KLIN DZIELONY

SYSTEM BLOKADY NAPEDU PRZYtACZE KOENIERZOWE

USZCZELNIENIE PTFE OStONA TRZPIENIA

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl « e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 641 75 91 ~30-



| é ETM ZAWOR GRZYBKOWY ANSI

Process Valves Sp. z o0.0. 150'300'600'900'1 500

-wykonanie standardowe-

Opis POKRYWA PRZYKRECANA vV
9 13
TRZPIEN WZNOSZACY T
, 12 — | =n
KOtKO WZNOSZACE 1"
. . 9
Projektowanie ASME B16.34
5
Zabudowa ASME B16.10 e T
17 a1
I
Przytacze ASME B16.5 8 Z
7 Y [N
BW WG ASME B16.25 % o
18 <
% I
A 20 %
Badania API 598 5
15 ’
74
API 6D
2
P/T Rating ASME B16.34 14
19 A
Znakowanie CE- PED 6
10 —
- _/
Certyfikaty EN 10204- 3.1 4
3—
1—|
Maksymalne cisnienie pod grzybem
DN 34 | 5] 6 |8 |10 |12 |14 ] 16
Apbar| 8 | 60 | 35 | 21 | 14 9 6 5 4
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawor powinien by¢ wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus WCB LCB WC6 C5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
2  Pokrywa WCB LCB WCé6 85 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
3 Siedzisko F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
4 Powierzchnia u. grzyba F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
5 Wrzeciono F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
6 Gniazdo pokrywy F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
7 Dtawik F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
8  Kotnierz dtawika A105 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316L
9  Tulejajarzma B148 9A B148 9A ZELIWO SFER. ZELTWO SFER. ZELIWO SFER. B148 9A B148 9A B148 9A B148 9A
10 Nakretka grzyba F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
11  Kotko reczne -Stal-
12 Podktadka -A105-
13  Nakretka kotka -A105-
14 Sruba B7 L7 B16 Bl6 Bl16 B8 B8 B8 B8
15 Nakretka 2H G4 G4 G4 G4 G8 G8 G8 G8
16 Sruba B7 B7 B8 B8 B8 B8 B8 B8 B8
17 Nakretka 2H 2H 2H 2H 2H G8 G8 G8 G8
18  Korek sruby oczkowej B7 B7 B7 B7 B7 B8 B8 B8 B8
19  Uszczelka -SS + grafit-
20 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



| & ETM ZAWOR GRZYBKOWY ANSI

Process Valves Sp. z o0.0. 150'300'600'900'1 500

TYP SWA150 ZAWOR GRZYBKOWY ANSI CLASS 150

NPS 2" 2" 3" 4" &7 6" 8" 10" 12" 14" 16"
L RF/BW 203 216 241 292 356 406 495 622 699 787 914
L RT] 216 219 254 305 368 419 508 635 711 800 927
D 152 178 191 229 254 279 343 406 483 533 597
Vv 200 200 225 250 300 300 400 600 600 800 1000
H 320 350 380 430 480 560 680 750 860 910 1240
H1 335 370 404 460 518 605 740 825 950 1025 1375

TYP SWA300 ZAWOR GRZYBKOWY ANSI CLASS 300

NPS 2" 27" 3" 4" SE 6" 8" 10" 12" 14" 16"
L RF/BW 267 292 318 356 400 445 559 622 711 838 864
L RT] 282 308 333 371 416 460 549 638 727 854 879
D 165 191 210 254 279 318 381 445 521 584 648
Vv 200 225 225 300 300 400 500 600 600 800 1000
H 390 400 410 440 570 680 800 850 1010 1150 1380
H1 405 420 434 470 608 725 860 925 1100 1255 1515

TYP SWA600 ZAWOR GRZYBKOWY ANSI CLASS 600

NPS 2" 21" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" 16"
L RF/BW 292 330 356 432 508 559 660 787 838 889 991
LRTJ 295 333 359 435 511 562 663 790 841 892 994
D 165 191 210 273 330 356 419 508 559 603 686
Y 200 250 250 300 500 600 600 700 800 800 1000
H 350 515 545 600 686 780 840 1235 1311 1430 1670
H1X 365 535 569 630 724 825 900 1310 1401 1552 1805
TYP SWA900 ZAWOR GRZYBKOWY ANSI CLASS 900 —wykonanie na zapytanie-

B o i = = o e = 10" o0 KOtNIERZ POD NAPED IS05210
LRF/BW 368 419 381 457 559 610 737 838 965 PRZEKLADNIA

LRTJ 371 422 384 460 562 613 740 842 968 KOtO tANCUCHOWE

D 216 244 241 292 349 381 470 546 610 NAPED PNEUMATYCZNY

Y 300 300 400 500 650 700 900 1000 1000

H 575 690 590 720 870 973 1140 1500 1680 NAPED HYDRAULICZNY

H1 590 710 614 750 908 1018 1200 1575 1770 NAPED ELEKTRYCZNY

OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA

TYP SWA1500 ZAWOR GRZYBKOWY ANSI CLASS 1500 .
WYtACZNIKI KRANCOWE

RS 2 Ao sF 4" 5" S - o oo SYSTEM BLOKADY NAPEDU
L RF/BW 368 419 470 546 673 705 832 991 1130
LRT] 371 4272 473 549 676 711 842 1000 1146 GRZYB Z USZCZELNIENIEM PTFE
D 216 244 267 311 375 394 483 584 673 GRZYB REGULACYJINY
v 300 400 500 500 700 900 1000 1000 1000 GRZYB ZAPOROWO ZWROTNY
H 575 690 770 840 902 973 1043 1670 1750 OStONA TRZPIENIA
H1 590 710 794 870 940 1018 1103 1745 1860 .
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
BY PASS

KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG EN

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



| é ETM ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY

Process Valves Sp. =z o.0. ANSI 150'300'600'900'1 500

-wykonanie standardowe-
Opis POKRYWA PRZYKRECA

, V
TRZPIEN WZNOSZACY
Projektowanie BS 1873
ASME B16.34
GRUBOSC SCIANKI WG API 600
Z|
Zabudowa ASME B16.10 L
(@)
BW WG ASME B16.25 !
ag
Przytacze ASME B16.5
BW WG ASME B16.25
Badania API 598
API 6D
BS 6755
3
. —
P/T Rating ASME B16.34 4
1
Znakowanie MSS-SP 25
D
CE-PED )
Certyﬁkaty EN 10204 - 31 Maksymalne cisnienie pod grzybem
DN 3| 4] 5 | 6 8 | 10" | 12" | 14" | 16"
Apbar| 8 | 60 | 35 | 21 | 14 9 6 5 4
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawar powinien byé wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZES’L‘.I MATERIAL
1 Korpus WCB LCB WCé6 C5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
2  Pokrywa WCB LCB WCé6 5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
3  Siedzisko F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
4  Powierzchnia u. grzyba F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
5  Wrzeciono F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
6  Gniazdo pokrywy F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
7  Dtawik F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
8  Kotnierz dtawika A105 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316L
9  Tulejajarzma B148 9A B148 9A ZELIWO SFER. ZELIWO SFER. ZELIWO SFER. B148 9A B148 9A B148 9A B148 9A
10 Nakretka grzyba F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
11  Kotko reczne -Stal-
12 Podktadka -A105-
13  Nakretka kotka -A105-
14  Sruba B7 L7 B1l6 B16 Blé6 B8 B8 B8 B8
15 Nakretka 2H G4 G4 G4 G4 G8 G8 G8 G8
16 Sruba B7 B7 B8 B8 B8 B8 B8 B8 B8
17 Nakretka 2H 2H 2H 2H 2H G8 G8 G8 G8
18  Korek sruby oczkowej B7 B7 B7 B7 B7 B8 B8 B8 B8
19  Uszczelka -S.S. + grafit-
20 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl « e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 641 75 91 -3



METKOM

Y aram

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY
ANSI 150-300-600-900-1500

TYP ZGK150 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY ANSI CLASS 150

NPS 2" 27"
L RF/BW 102 108
L RT] 114 121
D 152 178
Vv 200 200
H 384 420
H1 399 440

3n
121
133
191
225
456
480

g
178
191
254
300
576
614

TYP ZGK300 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY ANSI CLASS 300

NPS 2" 2"
L RF/BW 133 146
L RT] 149 162
D 165 191
Vv 200 225
H 468 480
H1 483 500

3n
159
174
210
225
492
516

4"
178
194
254
300
528
558

X
200
216
279
300
684
722

TYP ZGK600 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY ANSI CLASS 600

NPS 2" 27"
L RF/BW 146 165
L RT] 149 168
D 165 191
Vv 200 250
H 420 618
H1 435 638

3"
178
181
210
250
654
678

4"
216
219
273
300
720
750

5"
254
257
330
500
823
861

TYP ZGK900 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY ANSI CLASS 900

NPS 2" 2" 3"
L RF/BW 184 210 191
L RT] 187 213 194
D 216 244 241
\' 250 250 350
H 690 828 708
H1 705 848 732

5"
279
282
349
650
1044
1082

6"
305
308
381
700
1168
1213

8"
368
371
470
900
1368
1428

TYP ZGK1500 ZAWOR GRZYBKOWY KATOWY ANSI CLASS 1500

NPS 2" 2" 3"

L RF/BW 216 254 305
L RTJ 219 257 308
D 216 244 267
\ 250 250 400
H 690 828 924
H1 705 848 948

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

4"
406
409

500
1008
1038

5
483
486
375
700
1082
1120

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

6"
559
565
394
900
1168
1213

203
216
279
300
672
717

6"
222
238
318
400
816
861

279
282
356
600
936
981

10"
419
422
546
1000
1800
1875

10"
864
873
584
1000
2004
2079

248
260
343
400
816
876

8"
279
287
381
500
960
1020

330
333
419
600
1008
1068

12"
483
486
610
1000
2016
2106

10" 12" 14" 16"
311 349 394 457
324 362 406 470
406 483 533 597
500 500 800 800
900 1032 1092 1488
975 1122 1197 1608
10" 12" 14" 16"
311 356 419 432
327 371 427 440
445 521 584 648
600 800 1000 1000
1020 1212 1380 1656
1095 1302 1485 1776
10" 12" 14" 10"
394 419 444 496
397 422 496 497
508 559 603 686
900 1000 1000 1000
1482 1573 1716 2004
1557 1663 1821 2124

-wykonanie na zapytanie-
KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKLADNIA
KOtO tANCUCHOWE
NAPED PNEUMATYCZNY
NAPED HYDRAULICZNY
NAPED ELEKTRYCZNY
OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA
WYLACZNIKI KRANCOWE
SYSTEM BLOKADY NAPEDU
GRZYB Z USZCZELNIENIEM PTFE
GRZYB ZAPOROWO-ZWROTNY
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
GRZYB REGULACYJNY
BY PASS
KOREK SPUSTOWY
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYtACZE WG EN

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

-34-



W

GRUPA

GTM

METKOM

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR WYSOKOCISNIENIOWY
ANSI 600-900-1500-2500

-wykonanie standardowe-

Opis POKRYWA SAMOUSZCZELNIAJACA 2
TRZPIEN WZNOSZACY 9\
KOEKO NIEWZNOSZ 10— '
ACE 20
Projektowanie  ASME B16.34 12;
14
Zabudowa ASME B16.10 25
8
Przytacze ASME B16.5 DLA 2" DO 24" " &
BW WG ASME B16.25 26 |9
2 I
Badania API 598 15
22
API 6D 23 7
24
P/T Rating ASME B16.34 16
17
Znakowanie MSS-SP 25 1683—/ 5
CE - PED 5_
4 —
Certyfikaty EN 10204 - 3.1 3—
1—1 L
Maksymalne cisnienie pod grzybem
DN 3| 4| 5 | 6" | 8 | 10"| 12" | 14" | 16"
Apbar| 85 | 60 | 35| 21| 14| 9 | 6 | 5| 4
Jesli cisnienie jest wyzsze, zawor powinien by¢ wyposazony
w przektadnie lub odciazenie grzyba.
NAZWA CZESCI MATERIAL
1 Korpus wCB WC1 WC6 wce CF8M
2  Pokrywa WCB WC1 WC6 wCeCe9 CF8M
3 Gniazdo -Stellit-
4 Powierzchnia uszczel. grzyba WCB + HF WC1 + HF WC6 + HF WC9 + HF CF8M + HF
5 Wrzeciono F6A F6A F6A F6A F316
6  Gniazdo pokrywy -Stellit-
7 Dtawik F6A F6A F6A F6A F316
8  Kotnierz dtawika A105 F316 F316 F316 F316
9  Tulejajarzma B148 9A
10 Nakretka jarzma A105 A105 A105 A105 F316
11  Kotko reczne -Stal-
12  Nakretka kotka A105
13  Sruba B7 B16 B16 B16 B8
14  Nakretka 2H G4 G4 G4 G8
15  Pierscien ustalajacy Al105 F6A F6A F6A F316
16  Pierscien segmentowy F6A F6A F6A F6A F316
17  Pierscien dystansowy F6A F6A F6A F6A F316
18  Uszczelka -S.S. + grafit-
19 Dtawnica -Pierscienie grafitowe i pierscienie zgarniajace-
20 Smarowniczka -Stal-
21 Nasada koztowa WCB WC1 WC6 wcece9 CF8M
22  Pierscien segmentowy F6A F6A F6A F6A F316
23 Sruba B7 B1é6 B16 B16 B8
24 Nakretka 2H G4 G4 G4 G8
25 Element nieobrotowy 2H G4 G4 G4 G8
26  Sruba B7 B16 B16 B16 B8

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591




Yarm

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR WYSOKOCISNIENIOWY

ANSI 600-900-1500-2500

TYP ZGWA600
NPS 2"
L RF 292
L RT] 295
L BW 292
Vv 200
H 500
H1 540
TYP ZGWA900
NPS 2"
L RF 368
L RT] 371
L BW 368
Vv 250
H 500
H1 540
TYP ZGWA1500
NPS 2"
L RF 368
L RT] 371
L BW 368
Vv 250
H 500
H1 540
TYP ZGWA2500
NPS 2"
L RF 451
L RT] 454
L BW 451
\ G.0.
H 500
H1 540

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

ZAWOR WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 600

3" 4 6" 8"
356 432 559 660
359 435 562 663
356 432 559 660
250 300 G.0. G.0.
550 590 840 970
600 670 930 1120

ZAWOR WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 900

3" 4 6" 8"
381 457 610 737
384 460 613 740
381 457 610 737
300 G.0. G.0. G.0.
550 590 840 970
600 670 930 1120

10"
787
790
787
G.O.
1160
1350

10"
838
842
838
G.0.
1160
1350

ZAWOR WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 1500

3" 4 6" 8"
470 546 705 832
473 549 711 842
470 546 705 832
G.0. G.0. G.0. G.0.
550 590 840 970
600 670 930 1120

10"
991
1000
991
G.O.
1250
1350

ZAWOR WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 2500

3" 4" 6" 8"

578 673 914 1022
584 683 927 1038
578 673 914 1022
G.0. G.0. G.0. G.O.
550 600 860 1000
600 680 950 1150

10"

1270
1292
1270
G.0.

1330
1430

12" 14" 16"
838 889 991
841 892 994
838 889 991
G.O. G.0. G.O.
1300 1480 1680
1525 1750 1980
12" 14" 16"
965 1029 1130
968 1038 1140
965 1029 1130
G.0. G.0. G.0.
1300 1585 1639
1525 1850 1940
12"
1130
1146
1130
G.0.
1400
1525
12"
1422
1445
1422
G.0.
1700
1825

-wykonanie na zapytanie-

KOtNIERZ POD NAPED IS05210
PRZEKLADNIA

KOO tANCUCHOWE

NAPED PNEUMATYCZNY

NAPED HYDRAULICZNY

NAPED ELEKTRYCZNY

OPTYCZNY WSKAZNIK POtOZENIA
WYLACZNIKI KRANCOWE

SYSTEM BLOKADY NAPEDU
USZCZELNIENIE PTFE
OStONA TRZPIENIA
PRZEDtUZENIE TRZPIENIA
KOREK SPUSTOWY

BY PASS

PRZYtACZE KOENIERZOWE
PRZYLACZE WG EN

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

-36-

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



W

ETM ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY
Process Valves Sp. z o0.0. ANSI 150'300'600'900'1 500'2500

GRUPA METKOM

-wykonanie standardowe-

Opis PRZYKRECANA POKRYWA 2 £
SPREZYNA POWROTNA -
GRUBOSC SCIANKI WG API 600 11 @
. . 12 = =
Projektowanie BS 1868 .
API 6D ;
ASME B16.34 i —
| [a)
Zabudowa ASME B16.10 88— i —
to——__|
Przytacze ASME B16.5 DLA 2" DO 24" 9_/% (JLLLLLL )
ASME B16.47 PRZY 26" 4—1
BW WG ASME B16.25 3
. 1—71 L
Badania API 598
API 6D
P/T Rating ASME B16.34
Znakowanie MSS-SP 25
CE - PED
Certyfikaty EN 10204-3.1
NAZWA CZEﬁCI MATERIAL
1 Korpus WCB LCB WCé6 C5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
2  Pokrywa WCB LCB WCé6 C5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
3  Siedzisko F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
4  Powierzchnia u. klapy F6A F6A F6A F6A F6A F304 F321 F316 F316L
5 Ramie A105 LF2 F316 F316 F316 F304 F321 F316 F316L
6  Trzpien F6A F6A F6A F6A F6A F316L F321 F316 F316L
7 Nakretka A105 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316L
8  Podktadka A105 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316 F316
9  Nakretka 2H G4 G4 G4 G4 G8 G8 G8 G8
10 Trzpien -F316-
11 Sruba B7 L7 B16 B16 B1l6 B8 B8 B8 B8
12  Nakretka 2H G4 G4 G4 G4 G8 G8 G8 G8
13  Uszczelka -S.S. + grafit-
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl « e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 641 75 91 ~37-



GRUPA METKOM

“\bé GTM

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY

ANSI 150-300-600-900-1500-2500

TYP ZZKA150 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY ASME CLASS 150

NPS 2" 21/2" 3" 4“ 5" 6" 8" 10" 12" 14"
L RF/BW 203 216 241 292 330 356 495 622 699 787
L RT] 216 229 254 305 343 368 508 635 711 800
D 152 178 191 229 254 279 343 406 483 533
H 150 180 195 220 230 270 330 350 400 440
TYP ZZKA300 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY ASME CLASS 300

NPS 2" 21/2" 3" 4“ 5" 6" 8" 10" 12“ 14"
L RF/BW 267 292 318 356 400 445 533 622 711 838
L RT] 282 308 333 371 416 460 549 638 727 854
D 165 191 210 254 279 318 381 445 521 584
H 150 180 200 225 270 300 355 390 445 495
TYP ZZKA600 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY ASME CLASS 600

NPS 2" 21/2" 3" 4“ 5" 6“ 8" 10" 12“ 14"
L RF/BW 292 330 356 432 508 559 660 787 838 889
L RT] 295 333 359 435 511 562 663 790 841 892
D 165 191 210 273 330 356 419 508 559 603
H 194 211 230 292 306 368 408 468 516 564
TYP ZZKA900 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY ASME CLASS 900

NPS 2" 3" 4" 6|| 8" 10" 12“ 14" 16" 18"
L RF/BW 368 381 457 610 737 838 965 1029 1130 1219
L RT] 371 384 460 613 740 842 968 1038 1140 1232
D 216 241 292 381 470 546 610 641 705 787
H 263 265 326 352 409 536 600 700 762 822

TYP ZZKA1500 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY ASME CLASS 1500

NPS 2" 3" 4" 6" 8 10"
L RF/BW 368 470 546 705 832 991
LRT3 371 473 549 711 842 1000
D 216 267 311 394 483 584
H 263 304 423 506 716 762

12"

14"

16"

18"

1130 1257 1384 1537
1146 1276 1407 1559
749 826 914

673
818

TYP ZZKA2500 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY ASME CLASS 2500

NPS 2" 3" 4" 6" 8" 10" 12"
L RF/BW 451 578 673 914 1022 1270 1422
L RT] 454 584 683 927 1038 1292 1445
D 235 305 356 483 552 673 762
H - - - - - - -

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

14"

16"

18"

16"
864
876
597
490

16"
864
879
648
530

16"
991
994
686
666

20"
1321
1334
857
885

20"
1664
1686
984

20"

18“
978
991

550

18“
978
994

610

18"
1092
1095
743
740

24"
1549
1568
1041
1000

24"
1943
1972
1168

24"

20"

20"
1016
1035

660

20"
1194
1200
813
838

24"
1295
1308
813
740

24"
1346
1369
914
750

24"
1397
1407
940

28"
1448

927
800

28"

1499
1524
1035

28"

1549
1560
1073

ZINTEGROWANE GNIAZDO
BY PASS

30"
1524

984
840

30"

1594
1619
1092

30"

1651
1664
1130

32"

1060
900

32"

1149

32"

1194

34"

1111
960

34"

1207

34"

1245

36"
1956

1168
1040

36“

2083
2111
1270

36“

2083
2099
1315

40"

1289
1150

40"

1238

42"

1346
1280

42"

1289

42"

-wykonanie na zapytanie-
GRZYB Z PTFE
DZWIGNIA I PRZECIWWAGA
AMORTYZATOR

KONCOWKI DO WSPAWANIA

PRZYLGA RTJ

PRZYtACZE WG EN

48"

1511

1350

48"

1467

48"

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591




A‘W’ GTM

Process Valves Sp. z o.0.

RUPA METKOM

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY
ANSI 150-300-600-900-1500

-wykonanie standardowe-

Opis

Projektowanie

Zabudowa

Przytacze

Badania

P/T Rating

Znakowanie

Certyfikaty

NAZWA CZESCI
Korpus
Pokrywa
Siedzisko
Powierzchnia u. grzyba
Sprezyna
Sruba
Nakretka
Uszczelka

0 NOo U WWN -

GTM Process Valves Sp.

PRZYKRECANA POKRYWA
SPREZYNA POWROTNA
GRUBOSC SCIANKI WG API 600

BS 1873
API 600
ASME B16.34

ASME B16.10

ASME B16.5
BW WG ASME B16.25

API 598

API 6D

BS 6755

ASME B16.34

MSS-SP 25

CE - PED

EN 10204 - 3.1
WCB LCB WCé cs
wCB LCB WC6 c5
FoA F6A FoA F6A
FoA F6A FoA F6A
B7 L7 B16 B16
2H G4 G4 G4

Z0.0.

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

MATERIAL
C12
C12
F6A
F6A
-S.S.-
Bl6
G4

-S.S + grafit-

CF8

F304
F304

CF8C
CF8C
F321
F321

CF8M
CF8M
F316
F316

B8
G8

CF3M
CF3M
F316L
F316L

B8
G8

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591

-39-



W

GRUPA

METKOM

GTM

Process Valves Sp. z o.0.

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY
ANSI 150-300-600-900-1500

TYP ZZG150

NPS 2"
L RF/BW 203
L RT] 216
D 152
H 155
TYP ZZG300

NPS 2"
L RF/BW 267
L RT] 282
D 165
H 155
TYP ZZG60O

NPS 2"
L RF/BW 292
L RT] 295
D 165
H 155
TYP ZZG900

NPS 2"
L RF/BW 368
L RT] 371
D 216
H 220
TYP ZZG1500
NPS 2"
L RF/BW 368
L RT] 371
D 216
H 220

2"
216
219
178
180

2"
292
308
191
180

2"
330
333
191
180

2%"
419
422
244
230

2"
419
422
244
230

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

3"

241
254
191
185

3"

318
333
210
195

3"

356
359
210
195

3"

381
384
241
240

3n
470
473
267
280

4“

292
305
229
195

4“

432
435
273
220

5"

356
368
254
215

5"

400
416
279
255

5"

508
511
330
306

5"

559
562
349
330

g
673
676
375
400

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY ANSI CLASS 150

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY ANSI CLASS 300

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY ANSI CLASS 600

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY ANSI CLASS 900

ZAWOR ZWROTNY GRZYBKOWY ANSI CLASS 1500

6" 8" 10" 12" 14" 16“
406 495 622 699 787 914
419 508 635 711 800 927
279 343 406 483 533 597
250 295 330 380 420 500
6" 8" 10" 12" 14" 16“
445 559 622 711 838 864
460 575 638 727 854 879
318 381 445 521 584 648
285 335 350 430 495 500
6" 8" 10" 12"
559 660 787 838
562 663 790 841
356 419 508 559
320 380 480 505
6" 8" 10" 12"
610 737 838 965
613 740 842 968
381 470 546 610
365 409 536 600
6" 8" 10" 12"
705 832 991 1130
711 842 1000 1146
394 483 584 673
430 716 762 818

-wykonanie na zapytanie-
GRZYB Z USZCZELNIENIEM PTFE
ZINTEGROWANE GNIAZDO

BY PASS

KONCOWKI DO WSPAWANIA

PRZYLGA RTJ

PRZYtACZE WG EN

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591
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GRUPA

ﬂl& GTM

Process Valves Sp. z o.0.

METKOM

ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY
WYSOKOCISNIENIOWY
ANSI 600-900-1500-2500

-wykonanie standardowe-

Opis
Projektowanie
Zabudowa
Przytacze
Badania
P/T Rating
Znakowanie
Certyfikaty
NAZWA CZESCI
1 Korpus
2  Pokrywa
3 Gniazdo
4 Powierzchnia u. klapy
5 Ramig
6  Trzpien
7  Nakretka
8  Podktadka
9  Nakretka
10 Trzpien
11  Pierscien ustalajacy
12  Pierscien segmentowy
13  Pierscien dystansowy
14  Uszczelka
15 Sruba

POKRYWA SAMOUSZCZELNIAJACA 15
PELEN PRZELOT 11
SPAWANE SIEDZISKO 12
13
BS 1868 14
API 6D 2 -
6
ASME B16.10 ;
8 — S
ASME B16.5 o 1
BW WG ASME B16.25 N - e
4/
API 598 e
API 6D 1—"
BS 6755
ASME B16.34
MSS-SP 25
CE - PED
EN 10204 - 3.1
MATERIAL
WCB WC1 Wcé WC9 CF8M
WCB WC1 WCé6 WC9 CF8M
-Stellit-
A105 + HF F6A + HF F6A + HF F6A + HF F316A + HF
WCB WC1 WC6 WC9 CF8M
F6A F6A F6A F6A F316
A105 F316 F316 F316 F316
A105 F316 F316 F316 F316
2H G4 G4 G4 G8
F316 F316 F316 F316 F316
A105 F6A F6A F6A F316
F6A F6A F6A F6A F316
F6A F6A F6A F6A F316
-S.S. + grafit-
B7 B16 B16 B16 B8

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591
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1\ b& ETM ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY
Process Valves Sp. z o0.0. WYSOKOCISNIENIOWY
ANSI 600-900-1500-2500

TYP ZZKW600 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 600

NPS 2" 3“ 4“ 6“ 8“ 10" 12" 14“ 16“ 18“ 20“ 24“

L RF/BW 292 356 432 559 660 787 838 889 991 1092 1194 1397
L RT] 295 359 435 562 663 790 841 892 994 1095 1200 1407
H 180 215 275 350 390 450 500 555 630 710 800 1000

TYP ZZKW900 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 900

NPS 2" 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"

L RF/BW 368 381 457 610 737 838 965 1029 1130 1219 1321 1549
LRT] 371 384 460 613 740 842 968 1038 1140 1232 1334 1568
H 245 250 310 390 510 580 620 680 740 800 850 1100

TYP ZZKW1500 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 1500

NPS 2" 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"

L RF/BW 368 470 546 705 832 991 1130 1257 1384 1537 1664 1943
LRT] 371 473 549 711 842 1000 1146 1276 1407 1559 1686 1972
H 245 290 350 420 630 690 750 800 980 1100 1300 1550

TYP ZZKW2500 ZAWOR ZWROTNY KLAPOWY WYSOKOCISNIENIOWY ANSI CLASS 2500

NPS 2" 3" 4" 6" 8" 10" 12"
L RF/BW 451 578 673 914 1022 1270 1422
LRTJ] 454 584 683 927 1038 1292 1445
H 245 300 380 430 650 720 780

-wykonanie na zapytanie-
GRZYB Z USZCZELNIENIEM PTFE
DZWIGNIA I PRZECIWWAGA
AMORTYZATOR
ZINTEGROWANE GNIAZDO
BY PASS
PRZYtACZE KOENIERZOWE
PRZYLGA RT3J
PRZYtACZE WG ANSI
PRZYtACZE WG EN

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591



I bé GTM FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y”

Process Valves Sp. z o0.0. ANSI 150'300'600'900'1 500'2500

-wykonanie standardowe-

Opis PRZYKRECANA POKRYWA L
WYMIENNE SITKO

Projektowanie BS 1873
API 600
ASME B16.34
Z
Zabudowa ASME B16.10 o
| ©
Przytacze ASME B16.5 T
BW WG ASME B16.25
Badania API 598
API 6D
BS 6755
P/T Rating ASME B16.34
Znakowanie MSS-SP 25
CE - PED
Certyfikaty EN 10204 - 3.1
NAZWA CZEﬂCI MATERIAL
1 Korpus WCB LCB Wcé C5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
2  Pokrywa WCB LCB WC6 c5 C12 CF8 CF8C CF8M CF3M
3  Sitko SS304% SS304% SS304% SS304% SS304% SS304% S$S321% SS316% SS316”
4  Sruba B7 L7 B16 B16 B16 B8 B8 B8 B8
5 Nakretka 2H G4 G4 G4 G4 G8 G8 G8 G8
6  Uszczelka -S.S. + grafit-
“Na zapytanie inne materiaty
Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.
GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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W

GRUPA

METKOM

GTM

Process Valves Sp. z o.0.

FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y”
ANSI 150-300-600-900-1500-2500

TYP FSA150

NPS 2"
L RF/BW 203
L RT] 216
D 152
H 146
H1 222
TYP FSA300

NPS 2"
L RF/BW 267
L RTJ 282
D 165
H 145
H1 228

TYP FSA600 FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y” ANSI CLASS 600

NPS 2"
L RF/BW 292
L RT] 295
D 165
H 185
H1 267
TYP FSA900

NPS 2"
L RF/BW 368
LRT] 371
D 216
H 320
H1 690

TYPFSA1500 FILTR SIATKOWY TYPU ,Y” ANSI CLASS 1500

NPS 2"
L RF/BW 368
L RT] 371
D 216
H -
H1 -

TYPFSA2500 FILTR SIATKOWY TYPU ,Y” ANSI CLASS 2500

NPS 2"
L RF/BW 451
L RT] 454
D 235
H -
H1 -

GTM Process Valves Sp. z 0.0.

21m
216
219
178
185
274

21 2"
292
308
191
190
290

21m
330
333
191
210
305

3"
381
384
241
340
510

3"

470
473
267

3n
578
584
305

3n
241
254
191
195
285

3n
318
333
210
223
328

3n
356
359
210
230
335

4"
457
460
292
370
550

4"

546
549
311

4"
673
683
356

4"
292
305
229
235
350

6"
610
613

6"
914

g
356
368
254
301
440

gn
400
416
279
300
450

540

8"

832
842
483

8"
1022
1038
552

ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan

FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y” ANSI CLASS 150

6"
406
419
279
366
537

FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y” ANSI CLASS 300

6
445
460
318
330
489

6"
559
562
356
425
602

FILTR SIATKOWY TYPU ,,Y” ANSI CLASS 900

10"
838
842
546

10“
991
1000
584

10"
1270
1292
673

8"
559
5775
381
365
555

660
663
419
470
680

12"
965
968
610

12"
1130
1146
673

12"
1422
1445
762

10"
622

406
530

14"
1029
1038
641

14"
1257
1276
749

12"
699
711
483
665
880

12"
838
841
559

14" 16" 18" 20" 24“
787 914 978 978 1295
800 927 991 991 1308
533 597 635 699 813
14" 16" 18" 20" 24"
838 864 978 1016 1346
854 879 994 1035 1368
584 648 711 775 914
14" 16" 18" 20" 24“
889 991 1092 1194 1397
892 994 1095 1200 1407
603 686 743 813 940

-wykonanie na zapytanie-
SIATKA W WYKONANIU SPECJALNYM
ZAWOR SPUSTOWY
KOREK SPUSTOWY
KONCOWKI DO WSPAWANIA
PRZYLGA RTJ
PRZYtACZE WG EN

Wszystkie dane maja charakter wytacznie informacyjny, zastrzegamy sobie prawo

do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl

tel. +48 61 652 91 32
fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.0.
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32
www.gtm-pv.pl ¢ e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 6417591
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Process Valves Sp. z o.0.
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez powiadomienia.

GTM Process Valves Sp. z 0.0. ul. Naramowicka 68, 61-619 Poznan tel. +48 61 652 91 32

www.gtm-pv.pl « e-mail: gtm@gtm-pv.pl fax: +48 61 641 75 91 ~4b-



GTM Process Valves Sp. z o.0.
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